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Synkrona maskinrullgangtappar med smorjspar HM, TiAIN, M: M5

R — e
Bestdllningsdata
Ordernummer 139242 M5
GTIN 4045197273482
Artikelklass 11H
Beskrivning
Utforande:

Speciell polygongeometri och skaft enligt DIN 6535-HA for anvandning i maskiner med
synkroniserad spindeldrift. Med smorjspar; optimal smorjeffekt aven for djupare gangor.
Med special-HM-material for hoga skarhastigheter och lang livslangd. TiAIN- och
antifriktionsbelaggningen bidrar till mindre forslitning och liten bendagenhet for
|6seggsbildning.

OBS!:

GARANT snabbvaxelchuck for gangtappar nr 338100-338121 med minimal
langdkompensering (MLA) garanterar processaker bearbetning vid anvandning i
synkronspindlar.

Teknisk beskrivning

Antal spanspar 5
Gangstigning 0,8 mm
Gang-@ 5mm
Antal skar Z 5
Skaftdiameter D, 6 mm
Skaftfyrkant O 4,9 mm
totallangd L 70 mm
Karnhalsdiameter riktvarde 4,65 mm
Toleransklass ISO 2X 6HX
Gangdjup 15 mm
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ganga

Beldaggning

Gangtyp

Flankvinkel
Skarmaterial

Norm

Gangnorm
Skarfasform

Skaft

Invandig

Anvéndning vid haltyp
Anvandning vid hdltyp

M5
TiAIN
M
60 grad
VHM
Verkstadsnorm
DIN 13
C
DIN 6535 HA
nej
upp till 3xD vid bottenhal
upp till 3xD vid genomgaende hal

Skarriktning Hoger
Skafttolerans hé
Fargring Utan
Produktslag Rullgangtapp
Anvandardata

Aluminium, plast
Alu (kortspanig)
Alu > 10% Si

Stél < 500 N/mm?
Stél < 750 N/mm?
Stal < 900 N/mm?
Stél < 1100 N/mm?
Stal < 1400 N/mm?
Olja

vatt maximal

Lamplighet V. 1SO-kod
lamplig 50 m/min N
lamplig 50 m/min N

mindre lamplig 48 m/min N
lamplig 52 m/min P
lamplig 48 m/min P
lamplig 45 m/min P
lamplig 40 m/min P
lamplig 33 m/min P
lamplig
lamplig
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