Datablad Ao Hoffmann Group

Maskin-gangtapp HSS/E form CS, TiN, M: M16

S e
Bestdllningsdata
Ordernummer 132700 M16
GTIN 4045197072535
Artikelklass 11H
Beskrivning
Utforande:

Med spiralspets.

Styrdel med smorjspar, men utan spanspar.
Liten tendens till I6seggbildning.

(Form CS) skarfas 6ver 2—3 gangor — med spiralspets. Toleransklass: 1ISO 2 6H
Fordel:

Synnerligen stabil, optimal egenstyrning.
Gangtyp: M

Skarmaterial: HSS E

Norm: DIN 376

Toleransklass: 1SO 2 6H

Gangstigning: 2 mm

totallangd Li,: 110 mm

Skaft-@: 12 mm

Karnhals-&: 14 mm

Teknisk beskrivning

Karnhals-& 14 mm
Gang-@ 16 mm
Antal spanspar 4
Skarfasvinkel 50 grad
Gangstigning 2mm
Antal skar Z 4
Norm DIN 376
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Skaft-& 12 mm
totallangd L, 110 mm
Toleransklass ISO 2 6H
Skarmaterial HSS E
Gangdjup 48 mm
Gangtyp M

ganga M16
Belaggning TiN
Flankvinkel 60 grad
Gangnorm DIN 13
Skarfasform cs

Skaft Cylindriskt skaft med h9
Invéndig nej
Anvandning vid haltyp upp till 3xD vid genomgaende hal
Skarriktning Hoger

Typ av gingverktyg Maskingangtapp for

dynamisk bearbetning

Fargring gron
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