Datablad /% Hoffmann Group

Maskingangtapp for synkronspindlar HSSE-PM IK / form B 6HX, TiAIN, M: M10

Bestdllningsdata

Ordernummer 132745 M10
GTIN 4045197507853
Artikelklass 11H
Beskrivning

Utforande:

Stabilt utforande med spiralspets och skaft enligt DIN 1835-B. Speciell geometri for
universell anvdndning till maskiner med synkroniserad spindeldrift. Styrningen av
gangtappen sker darigenom via maskinens synkronspindel.

Speciell TiAIN-beldaggning fér optimal livslangd.

Kan anvandas med emulsion (fetthalt min. 8 %).

Med invandig kylmedelstillforsel for maximal livslangd.

oBS!:

GARANT snabbvaxelchuck for gangtappar nr 338100-338121 med minimal
langdkompensering (MLA) garanterar processaker bearbetning vid anvandning i
synkronspindlar.

Gangtyp: M

Skarmaterial: HSS E PM

Norm: Verkstadsnorm

Toleransklass: 1ISO 2X 6HX

Gangstigning: 1,5 mm

totallangd L: 100 mm

Skaftdiameter D: 10 mm

Skaftfyrkant O: 8 mm

Karnhals-&: 8,5 mm

Teknisk beskrivning

Gangstigning 1,5 mm
Gang-@ 10 mm
Antal spanspar 3
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Karnhals-&
Antal skar Z
Norm
Skaftdiameter D,
totallangd L
Skaftfyrkant O
Toleransklass
Skarmaterial
Gangdjup
Gangtyp
ganga
Beldaggning
Flankvinkel
Gangnorm
Skarfasform
Skaft

Invandig

Anvéandning vid haltyp

8,5 mm
3
Verkstadsnorm
10 mm
100 mm
8 mm
ISO 2X 6HX
HSS E PM
30 mm
M
M10
TiAIN
60 grad
DIN 13
B
DIN 1835B
ja

upp till 3xD vid genomgaende hal

Skarriktning Hoger
Skafttolerans h6
. Maskingdngtapp for
Typ av gangverktyg synkron bearbetning
Fargring gron
Produktslag Gangtapp
© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 24.02.2021 23:49 2/2



