Datablad /% Hoffmann Group

HM-HPC-djuphalsborr cylindriskt skaft DIN 6535 HA 20xD, TiAIN, @ DC h7:

6,8mm

N — N e e e

Bestdllningsdata

Ordernummer
GTIN
Artikelklass

123690 6,8
4045197320292
11E

Beskrivning

Utforande:

Spiralformad, med 4 styrlister och invandiga kylkanaler. Den nya generationens djuphalsborr
med hdga prestanda i HPC-omradet. Med 135° spetsvinkel och skartolerans h7 for optimal
borrning av djuphal. Hog rétlinjighet och rundhet i borrhalet.

OBS!:
Spansparlangd Lc=L,+ 1,5 X D.

For processaker anvandning av djuphalsborrarna 16xD kravs féregdende centrering med nr
121068 - 121121 eller pilothal 4xD med pilotborr nr 122736. For djuphalsborrning fran 20xD
kravs ovillkorligen ett pilothal till maximalt borrdjup med pilotborr nr 122736. Pilothalet hojer
processakerheten. Se dven sidorna 140/141.

Teknisk beskrivning

Matning fi stal < 900 N/mm’ 0,14 mm/v

Antal skar Z 2

Nominell @ D¢ 6,8 mm
Spannsparlangd L, 160 mm

Tolerans nom.-& h7

Skaftdiameter D 8 mm

totallangd L 210 mm

Norm Verkstadsnorm
Rekommenderat maximalt borrdjup L, 149,8 mm
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Beldaggning TiAIN
Skarmaterial VHM
Utférande 20xD
Spetsvinkel 135 grad
Skaft DIN 6535 HA med h6
Invandig ja, med 40 bar
Bearbetningsstrategi HPC
Pilotborr n6dvandig ja, pilotborr
Fargring gron
Produktslag Spiralborr
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod
Stal < 500 N/mm? lamplig 105 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 70 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 50 m/min M
INOX > 900 N/mm? mindre lamplig 45 m/min M
GG(G) lamplig 95 m/min K
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
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