Datablad /% Hoffmann Group

Entandsgdngfras 2xD, TiAIN, M: M1
—

Bestdllningsdata

Ordernummer
GTIN
Artikelklass

139610 M1
4045197533821
11)

Beskrivning

Utforande:

Korrigerad gangprofil for frasning av exakt invdandig ganga (forutsatter stabil uppspanning).
Mycket stabil enskarig gangfras, speciellt lamplig for kol-/glasfiberarmerad plast och grafit.
Aven lamplig fér Ti- och Ni-baserade legeringar samt hirdade stalkvaliteter upp till 63 HRC.
Fordel:

Betydligt mindre radiell undanbéjning an pa flerskariga gangfrasar.

OBS!:

Enskars gangfras uteslutande for invandig gangformning. Karnhal (och ev. forsdankning)

maste redan finnas!

Teknisk beskrivning

Matning f, i stal < 1400 N/mm? 0,01 mm
storsta arbetsdjup L¢ 3mm
Tandantal Z 4
Gangstigning 0,25 mm
Antal spanspar 4
Skaftdiameter D, 3mm
totallangd L 32 mm
Matning f, i CFK 0,02 mm
Skaftlangd L, 18 mm
Invéndig nej
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Datablad /% Hoffmann Group

Gangdjup

ganga

Nominell @ Dc
Utkragningslangd L,
Beldaggning

Gangtyp

Gangtyp

Flankvinkel
Skarmaterial
Gangnorm

Skaft

Anvandning vid haltyp
Anvandning vid hdltyp

2mm
M1
0,74 mm
3mm
TIiAIN
M-LH
M
60 grad
VHM
DIN 13
DIN 6535 HA
upp till 2xD vid bottenhal
upp till 2xD vid genomgaende hal

Skafttolerans hé
Fargring gron
Anvandning inomhus/utomhus Invandig
Produktslag Gangfras
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod
Aluminium, plast lamplig 300 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 300 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 200 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 300 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 250 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 200 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 100 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 80 m/min P
Stal < 55 HRC lamplig 60 m/min H
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Stal < 60 HRC lamplig 40 m/min H
Stal < 67 HRC mindre lamplig 30 m/min H
INOX < 900 N/mm? lamplig 100 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 80 m/min M
Ti > 850 N/mm? lamplig 60 m/min S
GFK lamplig 100 m/min N
CFK lamplig 100 m/min N
Grafit lamplig 150 m/min N
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
vatt minimal lamplig
torrt lamplig
Luft lamplig
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