Datablad /% Hoffmann Group

HM-stegborr for kdrnhal 90°, TiAIN, for gangor: M8

SssiossSsll.

Bestdllningsdata

Ordernummer
GTIN
Artikelklass

125100 M8
4045197064981
11E

Beskrivning

Utforande:

Borr- och forsankningssteg bada med egna spanspar och styrfaser. Harigenom bibehalls
stegborrens profil ocksa vid manga omslipningar. Férsankningsvinkel 90°.

Fordel:

Gangkarnhalet och forsankningen tillverkas i exakt linje med varandra i en arbetsoperation.

For borrning av gangkarnhal.

Teknisk beskrivning

Spannsparlangd L, 47 mm
@ D, 2. med fas h7 10 mm
@ D, 1. med fas h7 6,8 mm
for gangor M8
Matning fi stal < 1100 N/mm? 0,11 mm/v
Skaftdiameter D, 10 mm
totallangd L 89 mm
Invandig nej
Tandantal Z 2
Steghdjd L, 1. steg 2 21 mm
Beldggning TiAIN
Skarmaterial VHM
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Norm

Typ

Tolerans nom.-@
Spetsvinkel

Skaft
Forsankningsstegvinkel
Skafttolerans

Fargring

Anvandning vid hdltyp

Verkstadsnorm

140 grad
DIN 6535 HA

vid bottenhal och genomgaende hal

Produktslag Konisk platborr
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod
Aluminium, plast mindre lamplig 260 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 180 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 180 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 60 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 35 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 30 m/min M
Ti > 850 N/mm? lamplig 25 m/min S
GG(G) lamplig 110 m/min K
CuZn lamplig 180 m/min N
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
torrt mindre lamplig
© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 18.10.2023 22:50 2/3



Datablad /b Hoffmann Group

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 18.10.2023 22:50 3/3



