Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master INOX M SlotMachine HM-skrubbfras TPC, TiAIN, @ d11 DC:
20mm

Bestdllningsdata

Ordernummer 205453 20
GTIN 4062406380663
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

Problemldsare for TPC - bearbetning. Idealisk for automatisk tillverkning nar spanansamlingar i
maskinen maste forhindras sa langt det ar majligt.

Med modern kordelprofil, optimerad for hdgre matningshastigheter i INOX. Forbattrat
skarkantskydd tack vare latt kantavrundning. Enorm bojbrotthallfasthet tack vare anvandning
av ultrafinkornsubstrat. Antalet skar ar avstamt for prestanda och processakerhet.

Fordel:

Verktygsgeometrin mojliggor extra snavt rullade span som fors bort via platta spanfack. Darmed
forblir verktyget extremt karnstabilt.

Rekommendation:

Anvands for ett processdkert arbete, sarskilt vid fullspar och verktygsfasten med 4 kylkanalhal.
oBS!:

hyac De varden som anges i tabellen ar maximivarden.

a€n. = 0,07 x D for TPC - bearbetning.

Teknisk beskrivning

Tandantal Z 5

Skar-@ D¢ 20 mm
Spiralvinkel 40 grad

Tolerans nom.-& d11
Hornfasbredd vid 45° 0,4 mm
Matningsriktning horisontell, sned och vertikal
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Skaft DIN 6535 HB med h6
Fristallningsdiameter D, 18,5 mm
Skaftdiameter D, 20 mm
;ggr;\le/t; rrztzedeltjocklek ha fOr TPC-frasning i rostfritt stal < 0,097 mm
Hornfasvinkel 45 grad
totallangd L 150 mm
Utkragningslangd L, inkl. fristallning 74 mm
Skarlangd L, 60 mm
Serie Master Inox
Beldaggning TiAIN
Skdrmaterial VHM
Norm Verkstadsnorm
Frasprofil NF
Ingreppsbredd a, vid frasoperation 0,07xD
Invéndig nej
Bearbetningsstrategi TPC
Fargring bla
Produktslag Hornfras
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Stal < 500 N/mm? mindre lamplig 140 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 130 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 110 m/min P
Stal < 1100 N/mm? mindre lamplig 100 m/min P
Stal < 1400 N/mm? mindre lamplig 90 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 75 m/min M
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Uni
vatt maximal
vatt minimal

Luft

mindre l[amplig
lamplig
mindre lamplig

mindre l[amplig
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