Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu PickPocket HM-skrubbfrdas med invandig kylning HPC,
DLC, @ e8 DC: 6mm

M=

Bestdllningsdata

Ordernummer 2020156
GTIN 4062406380946
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

For grov- och slatbearbetning.

Upp till 2xD fullborrning med hégsta matningshastigheter och lugn gang.
Hogsta matningshastigheter mojliga vid vinkelratt instick.

Ramper upp till 45° mojliga.

Forbattrad spanborttransport genom invandig kylning.

Med DLC-beldggning sp’ i den senaste generationen.

Fordel:

Optimerad sparform, excentrisk avbackning,stora spanutrymmen.
OBS!:

Ett minsta avmatt lika med 0,1xD bor inte underskridas med tanke pa efterféljande
fardigbearbetning.

Teknisk beskrivning

Balanseringskvalitet med skaft G 2,5 med HA
Utkragningslangd L, inkl. fristallning 24 mm
Skarlangd L, 13 mm
totallangd L 62 mm
Matning f, for sparfrasning i kortspanande aluminium 0,04 mm

Skaft DIN 6535 HA med h6
Tandantal Z 3
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Skar-@ D¢

Spiralvinkel

Fristallningsdiameter D,
Matningsriktning

Tolerans nom.-&

Skaftdiameter D,

Matning f, for valsfrasning i kortspanande aluminium
Hoérnavrundning r,

Serie

Beldggning

Skdrmaterial

Norm

Typ

Egenskap spiralvinkel

Skardelning

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

6 mm
42 grad
58 mm
horisontell, sned och vertikal
e8
6 mm
0,06 mm
0,2 mm
Master Alu
DLC
VHM
Verkstadsnorm
w
Oregelbunden
Oregelbunden
0,5xD vid valsfrasning

fullspar sagdjup 1xD

Invandig ja
Bearbetningsstrategi HPC
Fargring gul
Produktslag Hornfras
Anvidndardata

Lamplighet V. ISO-kod
Alu lamplig 550 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 500 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 450 m/min N
PMMA Akryl lamplig 200 m/min N
PE-HD lamplig 160 m/min N
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PA 66 lamplig 200 m/min N
PEEK lamplig 150 m/min N
PF 31 lamplig 130 m/min N
PVDF GF20 lamplig 180 m/min N
POM GF25 lamplig 160 m/min N
PA 66 GF30 lamplig 150 m/min N
PEEK GF30 lamplig 130 m/min N
PTFE CF25 lamplig 160 m/min N
Honeycomb Sandwich mindre lamplig 300 m/min N
Cu lamplig 160 m/min N
CuZn lamplig 200 m/min N
vatt maximal lamplig

ﬁgnster R

Skaftslipning Typ HB 129100 HB
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