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Maskin-gangtapp, TiCN, tum: G1/8

N —

Bestdllningsdata

Ordernummer 137700 G1/8
GTIN 4045197080004
Artikelklass 11H
Beskrivning

Utforande:

For annu hogre kapacitet. Kan anvandas med emulsion (fetthalt min. 8 %). HSS-E
Anvandningsdata:

For cylindrisk Whitworth-rorganga DIN-ISO 228/1 (inte for gangtatande forband).
OBS!:

NY GENERATION FINNS!

Rekommenderad efterféljande produkt dar nr 137750.

Gangtyp: G

Flankvinkel: 55 grad

Norm: DIN 5156

Skarfasform: C

Spiralvinkel: 40 grad

Invandig: false

Skarmaterial: HSS E

Varvper tum: 28

Gang-9:9,73 mm

totallangd L,: 90 mm

Skaft-@&: 7 mm

skaftstorlek: 5,5 mm

Karnhals-J: 8,8 mm

Teknisk beskrivning

Antal skar Z 3
Gangstigning 0,907 mm
Skarfasvinkel 50 grad
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Karnhals-&
Antal spanspar
Varvper tum
Gang-@
Skarmaterial
Skaft-@
totallangd L,
skaftstorlek
Gangdjup
ganga
Belaggning
Gangtyp
Flankvinkel
Norm
Skarfasform
Spiralvinkel
Skaft
Invandig

Anvandning vid haltyp

8,8 mm
3
28
9,73 mm
HSS E
7 mm
90 mm
55mm
19,46 mm
G1/8
TiCN
G
55 grad
DIN 5156
C
40 grad
Cylindriskt skaft med h9
nej

upp till 2xD vid bottenhal

Skarriktning Hoger
. Maskingdngtapp for
Typ av gangverktyg dynamisk bearbetning
Fargring bld
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