Datablad Ao Hoffmann Group

Maskin-gangtapp, TiN, UNC: 3/8-16

Bestdllningsdata

Ordernummer 137865 3/8-16
GTIN 4045197533166
Artikelklass 11H
Beskrivning

Utforande:

Stabilt utforande med 20° hogerspiral. Med speciell TiN-beldggning for rostfria och
syrafasta stalkvaliteter. Kan anvandas med emulsion (fetthalt min. 8 %).
Anvdndningsdata:

For UNC-grovgangor ASME — B1.1.

Flankvinkel: 60 grad

Toleransklass: 2B

Skarfasform: C

Spiralvinkel: 20 grad

Invandig: false

Anvandning vid haltyp: upp till 2xD vid bottenhal

Gangtyp: UNC

Skarmaterial: HSS E

Norm: DIN 371

Varvper tum: 16

Gang-J: 9,53 mm

totallangd Li,: 100 mm

Skaft-&: 10 mm

skaftstorlek: 8 mm

Karnhals-&: 8 mm

Teknisk beskrivning

Skarfasvinkel 50 grad
Karnhals-& 8 mm
Antal skar Z 3
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Datablad

A.b Hoffmann Group’

Varvper tum
Antal spanspar
Gang-<
Gangstigning
Norm
Skarmaterial
Skaft-&
totallangd L,
skaftstorlek
Gangdjup
Gangtyp
ganga
Beldggning
Flankvinkel
Toleransklass
Skarfasform
Spiralvinkel
Skaft
Invéndig

Anvandning vid hdltyp

16
3
9,53 mm
1,587 mm
DIN 371
HSS E
10 mm
100 mm
8 mm
19,06 mm
UNC
3/8-16
TiN
60 grad
2B
C
20 grad
Cylindriskt skaft med h9
nej

upp till 2xD vid bottenhal

Skarriktning Hoger
. Maskingdngtapp for
Typ avgangverktyg dynamisk bearbetning
Fargring bla
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