Datablad /% Hoffmann Group

Maskin-gangtapp, obelagd, M: M10
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Bestdllningsdata
Ordernummer 131950 M10
GTIN 4045197070937
Artikelklass 11H
Beskrivning
Utforande:

Stabilt utforande.

Rekommendation:

For TOOLOX- och HARDOX-material rekommenderar vi att kdrnhalsdiametern borras 0,05 till
0,3 mm storre dn vad som anges i DIN-standarden (se tabell).

Teknisk beskrivning

Gang-9 10 mm
Gangstigning 1,5 mm
Antal skar Z 4
Antal spanspar 4
Karnhals-@ 8,5 mm
Norm DIN 371
Skaftdiameter D 10 mm
totallangd L 100 mm
Skaftfyrkant O 8 mm
Toleransklass ISO 2X 6HX
Skarmaterial HSS E
Gangdjup 15 mm
Gangtyp M
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ganga

Beldaggning
Flankvinkel

Gangnorm
Skarfasform

Skaft

Invandig

Anvéndning vid haltyp
Anvandning vid hdltyp

M10
obelagd
60 grad
DIN 13
C
Cylindriskt skaft med h9
nej
upp till 1,5xD vid genomgaende hal
upp till 1,5xD vid bottenhal

Skarriktning Hoger

. Maskingdngtapp for
Typ avgangverktyg dynamisk bearbetning
Fargring rod
Produktslag Gangtapp
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod

Stal < 750 N/mm? mindre lamplig 15 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 15 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 6 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 3 m/min P
TOOLOX 33 lamplig 4 m/min H
TOOLOX 44 mindre lamplig 3 m/min H
HARZDOX >00 <1600 N/ mindre lamplig 3 m/min H

mm
Olja

vatt maximal

lamplig

mindre lamplig
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