Datablad /% Hoffmann Group

Maskin-gangtapp HSS-E-PM, TiAIN, NPT: 1/8-27

—

Bestdllningsdata

Ordernummer 138100 1/8-27
GTIN 4045197080417
Artikelklass 11H
Beskrivning

Utforande:

Mycket hoga prestanda. Kan anvandas med emulsion (fetthalt min. 8 %).

Anvandningsdata:

For koniska rorgangor (NPT) enligt ANSI B1.20.1, for gangor med tatningsmedel. Observera det
foreskrivna minsta djupet for karnhalet (se tabellen).

Rekommendation:

For TOOLOX- och HARDOX-material rekommenderar vi att kdrnhalsdiametern borras 0,05 till
0,3 mm storre dn vad som anges i DIN-standarden (se tabell).

Karnhal @ A:

Cylindrisk forborrning utan anvdandning av brotsch.

Karnhal @ B:

Cylindrisk forborrning och darefter upprymning med konisk brotsch 1:16 (se nr 162650).
Sedan kan man med kontrollmattet D,.., (se tabellen) kontrollera det koniska halets diameter pa
plansidan. Forberedelserna av karnhdlet enligt variant B erbjuder det processakraste alternativet
for gangskarning.

Teknisk beskrivning

Minsta haldjup karnhal 12 mm
Gangstigning 0,941 mm
Antal spanspar 4
Installningsmattets diameter D, + 0,05 8,74 mm
Karnhals-& A 8,5 mm
Gang-9 10,242 mm
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Antal skar Z
Karnhals-& B
Varvper tum
Skaftdiameter D,
totallangd L
Skaftfyrkant O
Gangdjup
ganga
Beldggning
Gangtyp
Flankvinkel
Skarmaterial
Norm
Gangnorm
Skarfasform
Konfoérhallande
Spiralvinkel
Skaft

Invéndig
Anvandning vid hdltyp
Anvéandning vid haltyp

4
8,25 mm
27
7 mm
90 mm
5,5 mm
19,732 mm
1/8-27 NPT
TiAIN
NPT
60 grad
HSS E PM

Verkstadsnorm

ANSI B 1.20.1
C
1:16
15 grad

Cylindriskt skaft med h9

nej

Bottenhal

Genomgaende hal

Skarriktning Hoger

) Maskingangtapp for
Typ av gdngverktyg dynamisk bearbetning
Férgring réd
Produktslag Gangtapp
Anvandardata

Lamplighet

ISO-kod
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Stal < 900 N/mm?

Stal < 1100 N/mm?

Stal < 1400 N/mm?
TOOLOX 33

TOOLOX 44

HARDOX 500 < 1600 N/

mm?

Olja

vatt maximal

lamplig
lamplig

mindre lamplig

lamplig
lamplig

lamplig

lamplig
lamplig

23 m/min
13 m/min
7 m/min
4 m/min

3 m/min

2 m/min
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