Datablad /% Hoffmann Group

Maskin-gangtapp Form B, anganl6pt, M: M2

o— e
Bestdllningsdata
Ordernummer 132150 M2
GTIN 4045197071101
Artikelklass 11H
Beskrivning
Utforande:

Extra stabilt utférande.

Styrdel med smorjspar, men utan spanspar. Skarfas form B, med kraftig spiralspets. Storlek
M2,6 med gammal DIN-profil.

Fordel:

Optimal egenstyrning och ingen efterskarning vid dtergangen.

Teknisk beskrivning

Gang-@ 2 mm
Karnhals-& 1,6 mm
Antal spanspar 2
Gangstigning 0,4 mm
Antal skar Z 2
Norm DIN 371
Skaftdiameter D, 2,8 mm
totallangd L 45 mm
Skaftfyrkant O 2,1 mm
Toleransklass ISO 2X 6HX
Skarmaterial HSS E
Gangdjup 6 mm
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Gangtyp
ganga
Belaggning
Flankvinkel
Gangnorm
Skarfasform
Skaft
Invandig

Anvandning vid hdltyp

M
M2
anganlopt

60 grad

DIN 13
B

Cylindriskt skaft med h9

nej

upp till 3xD vid genomgaende hal

Skarriktning Hoger
Typ av ganguerktyg dynamisk bearberaing
Fargring bla
Produktslag Gangtapp
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod
Alu (kortspanig) mindre lamplig 13 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 15 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 15 m/min P
Stal < 900 N/mm? mindre lamplig 15 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 6 m/min M
CuZn mindre lamplig 13 m/min N
Olja lamplig
vatt maximal mindre lamplig
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