Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Form Steel maskinrullgangtapp med smorjspar HSSE-PM
form C 6HX, TiAIN, M: M4

e
Bestdllningsdata
Ordernummer 139194 M4
GTIN 4062406381165
Artikelklass 111
Beskrivning
Utforande:

Hogkapacitetsrullgangtapp av senaste generation, speciellt utvecklad for anvdandning i
stalmaterial.

- Optimerad polygongeometri som ger reducerat vridmoment.

- Flerskikts HIPIMS-belaggning som ger hog slitstyrka.

- HSS-E-PM-substrat for hogsta mojliga processakerhet.

DIN 2174 (= DIN 371 < M10; = DIN 376 = M12).

Toleransklass: ISO 2X/6HX.

Teknisk beskrivning

Skaftfyrkant O 3,4mm
Karnhalsdiameter riktvarde 3,7 mm
Toleransklass ISO 2X 6HX
Skaftdiameter D, 4,5 mm
Antal spanspar 5
Gangdjup 12 mm
ganga M4
Gang-@ 4 mm
totallangd L 63 mm
Antal skar Z 5
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Gangstigning

Serie

Belaggning

Gangtyp

Flankvinkel
Skarmaterial

Norm

Gangnorm
Skarfasform

Skaft

Invandig

Anvandning vid hdltyp
Anvéandning vid haltyp

0,7 mm
GARANT Master
TiAIN
M
60 grad
HSS E PM
DIN 2174
DIN 13
C
Cylindriskt skaft med h9
nej
upp till 3xD vid bottenhal
upp till 3xD vid genomgaende hal

Skarriktning Hoger
Fargring Utan
Produktslag Rullgangtapp
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod
Alu (kortspanig) lamplig 38 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 37 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 35 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 27 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 18 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 12 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 12 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 7 m/min M
CuZn lamplig 22 m/min N
Olja lamplig
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vatt maximal lamplig

vatt minimal lamplig
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