Datablad /% Hoffmann Group

HM- fasningsfras spiraliserad 90°, TiAIN, @ e8 DC: 4mm

&ag -

Bestdllningsdata

Ordernummer 208088 4
GTIN 4062406390563
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

Utomordentliga ytkvaliteter genom 35° spiralvinkel. Fasningsfras for universell anvdandning
i sa gott som alla material. Genom den nyutvecklade beldggningen férhindras egguppbyggnad
effektivt, ocksa i aluminium eller rostfritt stal.

Tolerans: Spetsvinkel + 5 vinkelminuter.

Anvindningsdata:

- Centrering

- borrning

- Forsankning

- Faser

Teknisk beskrivning

Tandantal Z 2

Matning f, fér valsfrasning i stal < 900 N/mm? 0,03 mm
Skarlangd L, 11 mm

Skaft DIN 6535 HA med hé
totallangd L 57 mm
Hornfasvinkel 45 grad
Skaftdiameter D, 6 mm
Fasfrasning 45 grad
Matning f, fér valsfrasning i rostfritt stal > 900 N/mm? 0,027 mm
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Skar-@ D¢ 4 mm
Beldaggning TiAIN
Skarmaterial VHM
Norm Verkstadsnorm
Typ N
Tolerans nom.-& e8
Spiralvinkel 35grad
Ingreppsbredd a, vid frasoperation 0,5xD vid valsfrasning
Spetsvinkel konisk forsankare 90 grad
Invandig nej
Skafttolerans hé
Fargring Utan
Produktslag Fasningsfras
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Aluminium, plast mindre lamplig 180 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 300 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 220 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 130 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 115 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 110 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 80 m/min P
Stal < 1400 N/mm? mindre lamplig 65 m/min P
Stal < 55 HRC mindre lamplig 35 m/min H
INOX < 900 N/mm? lamplig 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 70 m/min M
Ti > 850 N/mm? lamplig 50 m/min S
GG(G) lamplig 100 m/min K
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Uni

vatt maximal

lamplig
lamplig

vatt minimal mindre lamplig
torrt mindre l[amplig
tuft mindre Iamp“y
Tjanster

Skaftslipning Typ HB

129100 HB
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