Datablad /% Hoffmann Group

VHM-skivfras HPC, TiAIN, @xbredd +0,1xk11: 80X6mm

Bestdllningsdata

Ordernummer 185015 80X6
GTIN 4062406397524
Artikelklass 11V
Beskrivning

Utforande:

Precisionsskivfras av hardmetall i HPC-spanavskiljningsomadet. Med ny

hogkapacitetsbeldaggning for langsta mojliga anvandningstid.

Satsfrasar: Frasar med samma diameter och tandantal kan kopplas samman fér mellanbredder

och stédllas in pa onskad bredd. Tanderna griper da in i varandra, eftersom frasarna inte har ndgon

forhojd halkrage.

2-delade satser ar sarskilt ekonomiska. Genom att flytta om frasarna kan man utnyttja

frasarnas bada diagonalskar.

OBS!:

- Frasar i sats far inte monteras ihop utan dornring i passande bredd, eftersom frasarna
annars kan skadas.

- Passande frasdornringar, se produktgrupp 30.

- Fullspar: f, for a. = 0,1xD.

Efterfoljande produkt till nr 185010.

Teknisk beskrivning
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Datablad /% Hoffmann Group

Kombinationsmdjligheter med 2 frasar av olika bredd,
total bredd E

Haldiameter H6 d,

Kombinationsmdjligheter med 2 frasar av samma bredd,
total bredd E

Tandantal Z

Matning f, i stal < 900 N/mm’
Skarbredd

Kombinationsmojligheter med 2 frasar av samma bredd
A/B

Kugghdjd Zh

Skar-@ D

Kombinationsmaojligheter med 2 frasar av olika bredd B
Kragdiameter d, £1

Kombinationsmojligheter med 2 frasar av olika bredd A
Kragtjocklek b +0,1

Skaftutférande

Beldggning

Skarmaterial

Norm

Typ

Tolerans nom.-@&

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

13-13,8 mm
27 mm
10,7-11,8 mm

18
0,05 mm

6 mm
6 mm

15 mm
80 mm
8 mm
50 mm
6 mm
3,5mm
med hal
TiAIN
VHM
DIN 885 A
N
+0,1
fullspar sagdjup 1xD

Bearbetningsstrategi HPC
Invandig nej
Fargring Utan
Produktslag Skivfrasar
Anvandardata
Lamplighet V. 1ISO-kod
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Datablad /b Hoffmann Group

Aluminium, plast lamplig 280 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 280 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 200 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 120 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 110 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 100 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 75 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 45 m/min M
GG(Q) lamplig 70 m/min K
CuZn lamplig 300 m/min N
Olja mindre lamplig

vatt maximal lamplig
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