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Medlopande svarvdubbar for bytesinsats, Typ: 40

Bestdllningsdata

Ordernummer 320617 40
GTIN 4062406573140
Artikelklass 317
Beskrivning

Utforande:

- Fjadrat utforande for axiell ingdkompensering under bearbetningen.

- Helt hardat och slipat. Underhallsfri genom kontinuerlig smérjning.

- Specialtatning forhindrar att smuts och kylvatska tranger in.

Cylindriskt skaft for fastspanning i borrstanghallare, spanntanghallare eller Hydrodehn-
spannchuckar; for fastsattning av en ytterligare revolver.

For bearbetning av tunga arbetsstycken.

Beskrivning:

Centreringsspetsar anvands i huvudsak pa svarvmaskiner som stod for langa och smala
arbetsstycken, eftersom det for sddana arbetsstycken annars finns risk for att de bojs ned eller
slar runt pa grund av de radande krafterna.

Centreringsspetsen satts fast med en morsekon. Arbetsstycket spanns fast i spannchucken och
en forsankning anbringas med en centreringsborr. Efter omspanningen fors centreringsspetsen
in.

Anvandningsdata:

Flexibel anvandning tack vare utbytbara insatser. Universell anvandning pa revolver och
motspindel i CNC-maskiner.

Specialtillbehor:

Utbytbara insatser nr 320625. Utbytbara insatser nr 320629.

oBS!:

Byte av insatserna pa nyckelgreppen genom motursrotation.

Teknisk beskrivning
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totallangd L
Skaftdiameter D,
hus-@ D
maximalt varvtal:
radiellt kast
passar fargkod
fjadervag
Effektiv langd L,
for arbetsstycksvikt
faste

Produktslag

40 mm
165 mm
18 mm
74 mm
4000 min’
0,01 mm
K18
4 mm
95 mm
550 kg
Skaftdiameter 40 mm

centreringsspets
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