Datablad /% Hoffmann Group

Hornradiefras av solid hardmetall, TiAIN, Radie r: 0,2mm

)
Bestdllningsdata
Ordernummer 208020 0,2
GTIN 4045197198303
Artikelklass 11X
Beskrivning
Utforande:
Med raka spar, utan profilforvrangning.
Tolerans: r = +0,01 mm.
Anvandningsdata:
For avrundning och avgradning av kanter med konturer.
Teknisk beskrivning
Tandantal Z 4
Radier 0,2 mm
Matning f, for valsfrasning i stal < 900 N/mm’ 0,018 mm
liten diameter D, 5,6 mm
stor diameter D, 6 mm
Skaftdiameter D, 6 mm
totallangd L 58 mm
Skarlangd L, 0,2 mm
Radiefrasning framat
Beldaggning TiAIN
Skarmaterial VHM
Norm Verkstadsnorm
Typ N
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Tolerans radiekontur +0,01
Matningsriktning horisontell
Skaft DIN 6535 HA med h6
Invandig nej
Skafttolerans hé
Fargring Utan
Produktslag Hornradiefras
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod
Aluminium, plast lamplig 800 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 600 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 400 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 190 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 170 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 160 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 95 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 75 m/min M
GG(Q) lamplig 120 m/min K
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
vatt minimal mindre lamplig
torrt mindre lamplig
Luft mindre lamplig
Tjanster
Skaftslipning Typ HB 129100 HB
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