Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu SlotMachine HM-skrubbfras HPC, DLC, @ e8 DC: 16mm

e —

Bestdllningsdata

Ordernummer 205276 16
GTIN 4062406581398
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

For grovbearbetning.

Speciell slipning for bearbetning av icke-jarnmetaller. Betydligt minskad spanvolym genom
malinriktad spansdnderdelning pa grund av den speciella skdrgeometrin.

Problemldsare for TPC-bearbetningen. Idealisk for automatisk tillverkning nar
spanansamlingar i maskinen maste forhindras sa langt det ar majligt.

OBS!:

Verktyg med HR-spannytor bor anvandas for sarskilt kravande grovbearbetningar. Kan bestallas i
Hoffmann Groups e-shop.

hma De vdarden som anges i tabellen ar maximivarden.

a€n = 0,12 x D for TPC-bearbetningen.

Teknisk beskrivning

Matningsriktning horisontell, sned och vertikal
Fristallningsdiameter D, 19 mm

Tolerans nom.-@ e8
Balanseringskvalitet med skaft G 2,5med HB
totallangd L 130 mm
Utkragningslangd L, inkl. fristallning 80 mm

Skaft DIN 6535 HB med h6
Spiralvinkel 35grad
Skarlangd L, 65 mm
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Hornavrundning r, 0,32 mm
Skaftdiameter D, 16 mm
Skar-& D¢ 16 mm
Tandantal Z 4
igftrsxggsnrir;edeltjocklek himax fOr TPC-frasning i aluminium 0,104 mm
Serie Master Alu
Beldggning DLC
Skarmaterial VHM
Norm Verkstadsnorm
Frasprofil WR
Egenskap spiralvinkel Oregelbunden
Skardelning Oregelbunden
Ingreppsbredd a. vid frasoperation 0,12xD
Invindig nej
Bearbetningsstrategi HPC
Fargring gul
Produktslag Hornfras
Anvédndardata

Lamplighet V. ISO-kod
Alu lamplig 400 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 360 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 340 m/min N
PA 66 mindre lamplig 110 m/min N
PEEK mindre lamplig 90 m/min N
Cu lamplig 140 m/min N
CuZn lamplig 180 m/min N
vatt maximal lamplig
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vatt minimal
torrt

Luft

mindre l[amplig
mindre lamplig

lamplig
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