Datablad /% Hoffmann Group

Fras HSS-E-SPM HPC, TiAIN, @ DC: 1T0mm

- -

Bestdllningsdata

Ordernummer 191635 10
GTIN 4045197547163
Artikelklass 11W
Beskrivning

Utforande:

Sarskilt substrat SPM med mycket hég koboltandel.
Kombinerar hardheten hos HM med segheten hos PM-stal.
Flerskarig fras med universalgeometri.

Kan anvandas som pinnfras, skrubbpinnfras eller skrubbfras.

Teknisk beskrivning

Tandantal Z 4
Matning f, for valsfrasning i stal < 1100 N/mm? 0,038 mm
Skar-& D¢ 10 mm
Skaftdiameter D 10 mm
totallangd L 72 mm
Skarlangd L, 22 mm
Matningsriktning horisontell, sned och vertikal
Skaft DIN 1835 B med h6
Tolerans nom.-&@ k12
Spiralvinkel 30 grad
Hornfasvinkel 90 grad
Belaggning TiAIN
Skarmaterial HSS E SPM
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Datablad /% Hoffmann Group

Norm
Typ
Egenskap spiralvinkel

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

DIN 844 B
N
Oregelbunden

0,5xD vid valsfrasning

Invandig nej
Bearbetningsstrategi HPC
Fargring gron
Produktslag Hornfras
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Alu (kortspanig) mindre lamplig 159 m/min N
Alu > 10% Si mindre lamplig 125 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 95 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 74 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 74 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 42 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 32 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 26 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 21 m/min M
GG(G) mindre lamplig 63 m/min K
CuZn mindre lamplig 125 m/min N
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
torrt lamplig
Luft lamplig
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