Datablad /% Hoffmann Group

HM-overfrdas med borrspets, skjutande snitt medel, obelagd, @ h10 DC: 6mm

Bestdllningsdata

Ordernummer 209445 6
GTIN 4045197477972
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

Hogeffektiv dubbeltandning och 135° borrspets for ekonomisk bearbetning av fiberarmerade
plaster. For skrubbfrasning av spar.
Skjutande snitt, — materialet pressas mot underlaget. Mycket lampligt for tunna material.

Teknisk beskrivning

Matning f for valsfrasning i PEEK CF30 0,12 mm/v
Tandantal Z 2
Skar-@ D 6 mm
Matning f for valsfrasning i POM GF25 0,18 mm/v
Skaftdiameter D 6 mm
Skarlangd L, 19 mm
totallangd L 60 mm
Beldggning obelagd
Tandningsfinhetsgrad medel
Skarmaterial VHM
Norm Verkstadsnorm
Frasprofil m. sicksacktandning
Typ W
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h10

Tolerans nom.-&
Matningsriktning
Spetsvinkel

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

horisontell, sned och vertikal

135 grad

0,5%D vid valsfrasning

Skaft DIN 6535 HSC
Invandig nej
Fargring gul
Skafttolerans hé
Produktslag Router
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod
PVDF GF20 lamplig 120 m/min N
POM GF25 lamplig 120 m/min N
PA 66 GF30 lamplig 100 m/min N
PEEK GF30 lamplig 100 m/min N
PTFE CF25 lamplig 120 m/min N
PEEK CF30 lamplig 110 m/min N
GFK mindre lamplig 120 m/min N
CFK mindre lamplig 120 m/min N
vatt maximal lamplig
torrt lamplig
Luft lamplig
Tjanster
Skaftslipning Typ HB 129100 HB
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