Datablad /% Hoffmann Group

HM-torusfras, TiAIN, @ e8 DC/R1:12/5,0mm

[R5 = I

Bestdllningsdata

Ordernummer 206280 12/5,0
GTIN 4045197587565
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

Med dubbelt avbackad slappningsvinkel.
Tolerans: Skarradie R, = +0,005 mm.
Anvdndningsdata:

Speciellt for hoghastighetsbearbetning inom form- och verktygstillverkning vid

kopierfrasning. Utmarkta resultat vid torrbearbetning.

OBS!:
NY GENERATION FINNS!

Rekommenderad efterféljande produkt dar nr 206333.

Teknisk beskrivning

Skar-@ D¢

Tandantal Z

Skarradie R,

Matning f, fér kopierfrasning i stal < 1100 N/mm®
Utkragningslangd L, inkl. fristallning
Fristallningsdiameter D,

Matning f, for valsfrasning i stal < 1100 N/mm?
Skaftdiameter D,

Skarlangd L.

totallangd L

12 mm
4
5mm
0,045 mm
38 mm
11T mm
0,04 mm
12mm
12 mm

83 mm
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Skaft

Spiralvinkel

Belaggning

Skarmaterial

Norm

Typ

Tolerans nom.-&

Matningsriktning

Ingreppsbredd a. vid frasoperation

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

DIN 6535 HA med hé
30 grad
TiAIN
VHM
Verkstadsnorm
H
e8
horisontell, sned och vertikal
0,2xD vid valsfrasning

0,05xD vid kopierfrasning

Invandig nej
Skafttolerans hé
Fargring Utan
Produktslag Torusfras
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod
Stal < 750 N/mm? lamplig 155 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 110 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 80 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 65 m/min P
Stal < 55 HRC mindre lamplig 35 m/min H
INOX < 900 N/mm? lamplig 90 m/min M
GG(Q) lamplig 100 m/min K
vatt maximal lamplig

vatt minimal mindre lamplig

torrt lamplig

Luft lamplig

Tjanster
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Skaftslipning Typ HB 129100 HB
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