Datablad /% Hoffmann Group

Cirkelsagblad av hardmetall Negativ spanvinkel, @xhaldiam.: 250X32Fmm

Bestdllningsdata

Ordernummer 179700 250X32F
GTIN 4045197096104
Artikelklass 11T
Beskrivning

Utforande:

Tandning for hog prestanda med for- och efterskar. De trapetsformade sma

hardmetallplattorna skar latt och ger rena skarytor.

Fordel:

Sarskilt [ampligt for hardeloxerat profilmaterial.

Anvindningsdata:

Pa snabbgaende maskiner.

F = fin tandning for tunnvaggiga profiler eller plattor upp till 5 mm godstjocklek.

M = medelgrov tandning for profiler och rér 6ver 5 mm godstjocklek.

G = grov tandning for massiva material som stavar och stanger.

Negativ spanvinkel 6° for anvandning pa maskiner med pendlande sagblad som monteras

uppifran. | férsta hand for tunna profiler.

OBS!:

- Rekommenderad skarhastighet: 40 — 80 m/s, vid hardare material som legeringar,
massing eller brons ska det nedre vardet anvdndas.

- Var sarskilt noggrann med jamn matning; det forhindrar skador.

- Ytterligare utforanden pa begaran.

- Fler cirkelsagblad finns i katalogband 2.
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Teknisk beskrivning

%) 250 mm
Tjocklek 3,2mm
Delning t 9,8 mm
hal-& 32 mm
Passar till sdgfabrikat Kaltenbach
Tandantal Z 80
Beldggning VHM
Medbringarhal delcirkel 63 mm
Medbringarhal diameter 11 mm
Medbringarhal antal 2
Skarmaterial VHM
Invandig nej
Produktslag Cirkelsagblad
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Alu (kortspanig) lamplig 850 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 650 m/min N
CuZn lamplig 450 m/min N
vatt minimal lamplig
torrt lamplig
Luft mindre lamplig
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