Datablad /% Hoffmann Group

Skrubbfrasar HPC HSS-E-SPM, TiAIN, @ k12 DC: 20mm

e s

Bestdllningsdata

Ordernummer 192855 20
GTIN 4045197108326
Artikelklass 11W
Beskrivning

Utforande:

Sarskilt substrat SPM med mycket hég koboltandel.
Kombinerar hardheten hos HM med segheten hos PM-stal.

Andskarsgeometri fér rampning.
Anvidndningsdata:

For mycket hoga krav pa bearbetningsprestanda ochokning av avverkningskapaciteten i

rostfria stalkvaliteter.

Teknisk beskrivning

Matning f, fér sparfrasning i rostfritt stal > 900 N/mm’

Tandantal Z
Hornfasbredd vid 45°
Skar-@ D¢
Skaftdiameter D,
totallangd L
Skarlangd L,
Matningsriktning

0,042 mm
5
0,3 mm
20 mm
20 mm
104 mm
38 mm

horisontell, sned och vertikal

Skaft DIN 1835 B med h6

Tolerans nom.-@ k12

Spiralvinkel 30 grad
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Datablad /% Hoffmann Group

Hornfasvinkel 45 grad
Beldaggning TiAIN
Skarmaterial HSS E SPM
Norm DIN 844
Frasprofil HRF
Invandig nej
Bearbetningsstrategi HPC
Fargring bla
Produktslag Hornfras
Anvéndardata

Lamplighet V. 1ISO-kod
Alu (kortspanig) mindre lamplig 159 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 95 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 74 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 74 m/min P
Stal < 1100 N/mm? mindre lamplig 42 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 26 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 21 m/min M
Ti > 850 N/mm? lamplig 20 m/min S

Uni
vatt maximal
vatt minimal

torrt

mindre lamplig
lamplig
lamplig

mindre lamplig
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