Datablad /% Hoffmann Group

VHM-skivfras HPC, TiAIN, @xbredd +0,1xk11: 100X8 mm

Bestdllningsdata

Ordernummer 185010 100X8
GTIN 4045197367198
Artikelklass 11V
Beskrivning

Utforande:

Precisionsskivfrds av hardmetall inom HPC-bearbetning.

Satsfras: Frasar med samma & och tandantal kan kopplas samman fér mellanbredder och stallas

in pa 6nskad bredd. Tanderna griper da in i varandra, eftersom frasarna inte har nagon férhojd

halkrage.

2-delade satser ar mycket ekonomiska. Genom att flytta om frasarna kan man utnyttja

frasarnas bada diagonalskar.

OBS!:

- Frasar i sats far inte monteras ihop utan dornring i passande bredd, eftersom frasarna
annars kan skadas

- Passande frasdornringar, se grupp 30.

- Fullspar: f, for a. = 0,1xD.

Haldiameter H6 d;: 27 mm

Tandantal Z: 18

Kragtjocklek b £0,1: 5 mm

Kragdiameter d, £1: 60 mm

Kugghojd Zh: 20 mm

Kombinationsmojligheter med 2 frasar av samma bredd A/B: 8 mm
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Teknisk beskrivning

Skar-@ D¢
Matning f, i stal < 900 N/mm?

Kombinationsmojligheter med 2 frasar av olika bredd,
total bredd E

Haldiameter H6 d,

Kombinationsmojligheter med 2 frasar av olika bredd A
Kragtjocklek b +0,1

Kragdiameter d, £1

Tandantal Z

Kugghojd Zh

Kombinationsmojligheter med 2 frasar av samma bredd
A/B

Kombinationsmdjligheter med 2 frasar av olika bredd B

Kombinationsmdjligheter med 2 frasar av samma bredd,
total bredd E

Skarbredd
Skaftutférande
Beldaggning
Skarmaterial

Norm

Typ

Tolerans nom.-@
Ingreppsbredd a, vid frasoperation
Bearbetningsstrategi
Invandig

Fargring

Produktslag

100 mm
0,045 mm

16,6 -17,8 mm

27 mm
8 mm
5 mm
60 mm
18

20 mm

8 mm

10 mm
14,5-15,8 mm

8 mm
med hal
TiAIN
VHM
DIN 885 A
N
+0,1

fullspar sagdjup 1xD

HPC
nej
Utan

Skivfrasar
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