Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Tap maskingangtapp HSS-E-PM Form B 7GX, AITiX, M: M3

.

Bestdllningsdata

Ordernummer
GTIN
Artikelklass

132728 M3
4062406715502
111

Beskrivning

Utforande:

Universal-gangborr, framtagen fér anvandning med hég processakerhet i en mangd olika

material.

- HSS-E-PM material, for storsta mojliga slitstyrka.
- Minskad friktion tack vare ny avancerad belaggning.
- Speciell geometri for optimal spanavgang.

Toleransklass: 7GX
Anvandningsdata:

For arbetsstycken som forses med ett galvaniskt skyddsskikt eller som krymper latt vid hardning.

Rekommendation:

Vi rekommenderar dig att borra kdarnhaldiametern en toleransman storre.

Teknisk beskrivning

Gangdjup 9mm

Antal spanspar 3

Skaftdiameter D 3,5mm

Skarmaterial HSS E PM

Gang-@ 3mm

Karnhals-& 2,5 mm

Gangtyp M

totallangd L 56 mm

Toleransklass 7GX

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 18.10.2023 23:22 1/3



Datablad /% Hoffmann Group

Norm

Antal skar Z
Gangstigning
ganga
Skaftfyrkant O
Belaggning
Flankvinkel
Gangnorm
Skarfasform
Skaft
Invandig

Anvandning vid hdltyp

DIN 371
3
0,5mm
M3
2,7 mm
AlTiX
60 grad
DIN 13
B
Cylindriskt skaft med h9
nej

upp till 3xD vid genomgaende hal

Skarriktning Hoger
Typ av gangverktyg dynamisk bearhenning
Fargring gron
Serie Master Tap
Produktslag Gangtapp
Anvandardata

Lamplighet V. 1ISO-kod
Aluminium, plast lamplig 30 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 35 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 20 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 30 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 30 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 25 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 12 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 8 m/min P
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INOX < 900 N/mm? lamplig 10 m/min M

INOX > 900 N/mm? lamplig 8 m/min M

GG(Q) lamplig 20 m/min K

CuZn lamplig 20 m/min N

Uni lamplig

Olja lamplig

vatt maximal lamplig
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