Datablad /% Hoffmann Group

HM-mikrosparfras, AITiN, @ DC x LC: 7,8X0,9mm

o ——

Bestdllningsdata

Ordernummer 208033 7,8X0,9
GTIN 4062406774684
Artikelklass 1172
Beskrivning

Utforande:

Speciellt lamplig for spar- och cirkularfrasning i hal. Med optimerad beldggning for universell
anvandning i praktiskt taget alla material.

Tolerans nominell diameter D =+ 0,04 mm.

Tolerans egglangd L.= + 0,02 mm. Minsta haldiameter ar 8 mm.

OBS!:

€. = 0,1xD.

Fras alltid synkront. Utnyttja 180° inkdrningsslingan for att na fullt matningsdjup. Var noga med
den linjara matningen till spardjupet.

Teknisk beskrivning

Matning f, fér sparfrasning i stal < 900 N/mm? 0,025 mm
Skarlangd L, 0,9 mm
Typ N
Skar-& Dc 7,8 mm
Fristallningsdiameter D, 5 mm
totallangd L 68 mm
Skaftdiameter D, 8 mm
Tandantal Z 3
Utkragningslangd L, 25 mm
Beldaggning AITiN
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Skarmaterial
Norm
Tolerans nom.-&

Matningsriktning

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

VHM

Verkstadsnorm
+0,04
horisontell

fullspar sagdjup 1xD

Skaft DIN 6535 HA med h6
Invéndig nej
Skafttolerans hé
Hornfasvinkel 90 grad
Fargring gron
Produktslag Sparfras
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Alu (kortspanig) mindre lamplig 300 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 220 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 190 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 160 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 150 m/min P
Stal < 1400 N/mm? mindre lamplig 100 m/min P
INOX < 900 N/mm? mindre lamplig 100 m/min M
GGG lamplig 180 m/min K
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
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