Datablad /% Hoffmann Group

_HAMER

HAIMER MILL HM-torusfrasar, AITIiN, @ f9 DC/R1:16/2,0mm

=

Bestdllningsdata

Ordernummer 220297 16/2,0
GTIN 2050002068599
Artikelklass 26X
Beskrivning

Utforande:

For universell anvandning i stalmaterial och hoglegerade stal, sarskilt rostfria stal. Med
cylindrisk kdrna for optimal verktygsstyvhet vid sparfrasning. Garanterad processakerhet vid

rampning och borrcirkuldrfrasning genom speciell andgeometri.

OBS!:
Bestall form HB: med nr 220297.

Verktygsfaste med SAFE-LOCK utdragsskydd finns i delen Spannteknik.

Teknisk beskrivning

Skarradie R,

Matning f, fér spérfrasning i stdl < 900 N/mm’
Skarlangd L,

Skaft

Tandantal Z

totallangd L

Fristallningsdiameter D,

Skaftdiameter D,

Matning f, fér valsfrasning i stal < 900 N/mm?

Skar-& D¢

2mm

0,088 mm
32 mm

DIN 6535 HB med h6
4

93 mm

15,2 mm
16 mm

0,704 mm

16 mm
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Spiralvinkel

Utkragningslangd L, inkl. fristallning
Beldggning

Skarmaterial

Norm

Typ

Tolerans nom.-@

Egenskap spiralvinkel

Skardelning

Matningsriktning

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

Ingreppsbredd a. vid frasoperation

32 grad
42,5 mm
AITiN
VHM
DIN 6527
N
f9
Oregelbunden
Oregelbunden
horisontell, sned och vertikal
0,05xD vid valsfrasning

0,5xD vid valsfrasning

Invandig nej
Bearbetningsstrategi HPC
Produktslag Torusfras
Anvidndardata

Lamplighet V. 1ISO-kod

Aluminium, plast mindre lamplig

Alu (kortspanig) mindre lamplig

Alu > 10% Si mindre lamplig
Stal < 500 N/mm? lamplig
Stal < 750 N/mm? lamplig
Stal < 900 N/mm? lamplig
Stal < 1100 N/mm? lamplig
INOX < 900 N/mm? lamplig
INOX > 900 N/mm? lamplig

Ti > 850 N/mm? mindre ldmplig

GG(Q) mindre lamplig
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Uni lamplig

Olja lamplig

vatt maximal lamplig

vatt minimal lamplig

torrt lamplig

Luft lamplig
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