Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Tap Alu maskingangtapp for tradganginsatser, DLC, EG-M:
EG-M2

U — e T
Bestdllningsdata
Ordernummer 133555 EG-M2
GTIN 4067263829782
Artikelklass 111
Beskrivning
Utforande:

Hogpresenterande gangtapp, speciellt utvecklad for aluminium och icke-jarnlegeringar.
Extra langa spannspar och halslangd for anvandbara gangdjup upp till 4xD.

- HSS-E-PM for hogsta mojliga skareggsstabilitet.

- Ultrajamn DLC-beldggning som ger slitstyrka och forhindrar kallsvetsning.

- Extra lang spanrumsgeometri.

Anvandningsdata:

For framstallning av fastganga EG enligt metrisk ISO-ganga DIN 8140 for helicoil STI (Screw
Thread Insert).

OBS!:

Folj ovillkorligen kdrnhal-/fullhaldiametern (se tabellen)!

Teknisk beskrivning

Karnhals-@ 2,15 mm
Skarmaterial HSS E PM
Gangstigning 0,4 mm
Gang-9@ 2 mm
Antal skar Z 2

Antal spanspar 2
Toleransklass 6HX mod.
Norm Verkstadsnorm
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Skaftdiameter D,
Skaftfyrkant O
totallangd L
Gangdjup
Belaggning
Gangtyp
Flankvinkel
Skarfasform
Skaft

Invéndig

Anvéndning vid hdltyp

Cylindriskt skaft med h9

2,8 mm

2,1 mm

55 mm
8 mm
DLC
EG-M

60 grad

B

nej

upp till 4xD vid genomgaende hal

Skarriktning Hoger

. Maskingdngtapp for
Typ avgangverktyg dynamisk bearbetning
Fargring gul
Serie Master Tap
Produktslag Gangtappar
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod

Alu lamplig 35 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 32 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 20 m/min N
PMMA Akryl begransat [amplig 20 m/min N
PA 66 begransat lamplig 18 m/min N
PEEK lamplig 18 m/min N
Cu lamplig 18 m/min N
CuZn lamplig 25 m/min N
Olja lamplig
© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 02.02.2024 22:40 2/3



Datablad /b Hoffmann Group

vatt maximal lamplig

vatt minimal lamplig
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