Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Tap Alu maskingangtapp for tradganginsatser, DLC, EG-M:
EG-M12

RS =

Bestdllningsdata

Ordernummer 138205 EG-M12
GTIN 4067263830757
Artikelklass 111
Beskrivning

Utforande:

High-Performance gangtappar, speciellt utvecklade foér aluminium och icke-jarnlegeringar.
Dynamisk spiralstigning hos spannsparen ger optimal spanborttransport och
processakerhet.

- HSS-E-PM - for hog eggstabilitet.

- Ultraslat DLC-beldggning som ar slitstark och forhindrar kallsvetsningar.

- Dynamisk spiralstigning hos spannsparen.

- Kort forskarsform E.

Anvdndningsdata:

For framstallning av fastganga EG enligt metrisk ISO-ganga DIN 8140 for tradgdnginsatser STI
(Screw Thread Insert).

OBS!:

Folj ovillkorligen karnhal-/fullhaldiametern (se tabellen)!

Teknisk beskrivning

Norm Verkstadsnorm
Karnhals-& 12,5 mm
Toleransklass 6HX mod.
Skaftfyrkant O 9 mm
Antal spanspar 3
Gang-@ 12 mm
Skarmaterial HSS E PM
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totallangd L
Antal skar Z
Gangstigning
ganga
Gangdjup
Skaftdiameter D,
Egenskap spiralvinkel
Belaggning
Gangtyp
Flankvinkel
Skarfasform
Spiralvinkel
Skaft

Invandig

Anvéandning vid haltyp

120 mm
3
1,75 mm
M12
36 mm
11T mm
Oregelbunden
DLC
EG-M
60 grad
E
45 grad
Cylindriskt skaft med h9
nej

upp till 3 x D for bottenhal

Skarriktning Hoger

" Maskingangtapp for
Typ avgangverktyg dynamisk bearbetning
Fargring gul
Serie Master Tap
Produktslag Gangtappar
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod

Alu lamplig 35 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 32 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 20 m/min N
PMMA Akryl begransat lamplig 20 m/min N
PA 66 begransat lamplig 18 m/min N
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PEEK

Cu

CuZn

Olja

vatt maximal

vatt minimal

lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig

18 m/min
18 m/min

25 m/min
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