Datablad /% Hoffmann Group

VHM-skrubbfras 1ISO H55 HPC/TPC, TiSiN, @ f8 DC: 16mm

Bestallningsdata

Ordernummer 202970 16
GTIN 4067263886310
Artikelklass 117
Beskrivning

Utforande:

For bearbetning av stal i vergangsomradet for ISO-materialgrupperna P och H. Speciellt
utvecklad for stdlmaterial med draghallfasthet 1000-1500 N/mm’ och fér hardade
stalmaterial upp till HRC 55. Finkornigt substrat och beldggning anpassad for maximal
livslangd och processtillforlitlighet. Mjuk skarning tack vare 45 graders spiral.

Teknisk beskrivning

totallangd L 92 mm
Skar-@ D¢ 16 mm
Matning f, for valsfrasning i stal < 55 HRC 0,05 mm
Utkragningslangd L, inkl. fristéllning 40 mm
Spiralvinkel 45 grad
Fristallningsdiameter D, 15 mm
Skarlangd L. 36 mm
Tandantal Z 4
Skaftdiameter D, 16 mm
Skaft DIN 6535 HA med h6
Tolerans nom.-& f8
Hoérnavrundning r, 0,3 mm
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Matningsriktning

Matning f, for sparfrasning i stal < 55 HRC

Beldggning
Skarmaterial

Norm

Typ

Egenskap spiralvinkel

Skardelning

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

horisontell, sned och vertikal
0,04 mm

TiSiN

VHM
Verkstadsnorm

H

Oregelbunden
Oregelbunden

0,1xD

Fullsparskardjup 1xD

0,15xD vid valsfrasning

Invandig nej
Bearbetningsstrategi HPC
Bearbetningsstrategi HPC
Fargring rod
Produktslag Hornfras
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Stal < 900 N/mm? lamplig 160 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 120 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 115 m/min P
Stal < 50 HRC lamplig 70 m/min H
Stal < 55 HRC lamplig 60 m/min H
Stal < 60 HRC begrdnsat lamplig 30 m/min H
torrt lamplig
Luft lamplig
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