Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel HM-hogkapacitetsbrotschar HPC genomgaende hal,
TiAIN, Nominell @ DC: 4,99mm

Bestdllningsdata

Ordernummer 164420 4,99
GTIN 4067263886419
Artikelklass 10P
Beskrivning

Utforande:

Universella HPC-brotschar av den senaste generationen. Extra korta skar for hogre skarvarden.
Optimerad kylstrategi genom radiellt anordnade kylvatskeutlopp med direkt inriktning mot
skaret. Kompromisslos anvandning i stal och rostfritt stal. Tillforlitlig bearbetning av
hoghallfast stalmaterial upp till 60 HRC. NC-anpassat utforande med rak skaftdiameter for
standardiserad infastning speciellt i Hydro Dehn- eller hogprecisionsspannchuckar.
Maximal rundgdngsnogrannhet och processakerhet genom ojamn delning.
Toleransspecifikationer:

Konfigurerbar: Brotscharna fardigslipade for valfri passning.

H7: Utférande for hdltolerans H7.

0/0,005 mm: Tillverknings- resp. skartolerans for nominell diameter Dc.

Anvdndningsdata:

Specialutférande fér genomgdende hal.

Teknisk beskrivning

Skaftdiameter D, 6 mm
Nominell @ D 4,99 mm
totallangd L 75 mm
Matning f i rostfritt stdl < 900 N/mm?’ 0,2 mm/v
Antal skar Z 4
Brotschman for diametern @ riktvarde 0,1 mm
Matning fi stal < 1100 N/mm? 0,6 mm/v
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Skarlangd L,

Utkragningsléngd L,
Serie

Tolerans

Beldaggning
Skarmaterial

Norm

Invandig

Skaft
Bearbetningsstrategi

Anvéandning vid haltyp

8 mm

39 mm

Master Steel
0/0,005

TiAIN

VHM

Verkstadsnorm

ja, med 25 bar
DIN 6535 HSC

HPC

vid genomgdende hal

Fargring gron
Produktslag Phillips-BIT
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Stal < 500 N/mm? mindre lamplig 180 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 180 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 180 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 150 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 100 m/min P
Stal < 55 HRC lamplig 12 m/min H
Stal < 60 HRC mindre lamplig 8 m/min H
INOX < 900 N/mm? lamplig 50 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 30 m/min M
GG lamplig 110 m/min K
GGG lamplig 90 m/min K
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
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vatt minimal lamplig
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