Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Diabolo HM-borrrcirkulargangfrasar 2,5 x D, TiAIN, M: M10

—_———r

Bestdllningsdata

Ordernummer 139524 M10
GTIN 4067263118022
Artikelklass 11J
Beskrivning

Utforande:

Verktyg for kombinerad tillverkning av hal, fas och gdanga i ett enda arbetsmoment. Ingen
forborrning behovs langre. Den innovativa vandskarsgeometrin gor verktyget till specialist

pa gangframstallning i material som ar hdardade och svara att spanavskilja. Genom TiAIN-
hogkapacitetsbelaggningen uppnas langsta méjliga anvandningstid speciellt i hardade stal
upp till 63 HRC. Alla verktyg ar vansterskarande och lampliga fér hoger- och vansterganga.
oBS!:

Form HB och HE kan levereras till samma pris som HA.

Form HB: bestall med nr 139524 + 129100 HB.

Form HE: bestall med nr 139524 + 129100 HE.

Anvands i princip med KSS-emulsion. (Fetthalt Iagst 8 %). Kan vid stal >45 HRC bara anvandas
med tryckluft! Kan ocksa anvandas for gangdimension MF12 x 1,5.

Teknisk beskrivning

Skar-@ D¢ 7,5mm
Skarlangd I, 4,5 mm
Matning f, i stal < 65 HRC 0,01 mm
Skaftdiameter D 10 mm
Gangstigning 1,5mm
totallangd L 72 mm
Antal spanspar 4
Utkragningslangd L, 27,5 mm
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Invandig
Program-meringsradie
ganga
Gangdjup
Skaftlangd L,
Hals-@ D,
Belaggning
Gangtyp
Gangtyp
Flankvinkel
Skarmaterial
Gangnorm
Skaft

Antal skar Z

Anvandning vid haltyp
Anvéndning vid hdltyp

Forsankningsstegvinkel

ja
3,69 mm
M10
25
40,5 mm
5,78 mm
TiAIN
M-LH
M
60 grad
VHM
DIN 13

DIN 6535 HA med h6

4

upp till 2xD vid bottenhal

upp till 2,5xD

vid genomgdende hal

90 grad

Skarriktning vanster
Skafttolerans hé
Fargring Utan
Anvandning inomhus/utomhus Invandigt
Produktslag Borrgangfrasar
Anvidndardata

Lamplighet V. ISO-kod
Stal < 1100 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 55 HRC lamplig 45 m/min H
Stal < 60 HRC lamplig 40 m/min H
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Stal < 65 HRC begransat lamplig 35 m/min H
INOX < 900 N/mm? lamplig 60 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 60 m/min M
Ti > 850 N/mm? lamplig 45 m/min S
vatt maximal lamplig

- [PRNNT

'Ll'tjgnster S

Skaftslipning Typ HB 129100 HB
Skaftslipning Typ HE 129100 HE
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