Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel VHM HPC-borr med cylindriskt skaft DIN 6535 HA,
TiAIN, @ DCh7:10,5mm

Bestdllningsdata

Ordernummer 122475 10,5
GTIN 4067263120940
Artikelklass 11E
Beskrivning

Utforande:

Robust borrutférande och optimerad specialslipning for basta méjliga spanformning och
sdker spanbrytning med samtidigt 6kade matningsvarden. Avancerad mikrogeometri,
konvex skdreggsform och konmantelslipning for extra stabilitet i huvudskareggen.
Optimerad spanspargeometri och patenterad @ndgeometri for processaker
spanevakuering i stalmaterial och gjutgods. Hogpresterande beldaggning av senaste
generation.

OBS!:

Spansparlangd Lc=L,+ 1,5 X D.

Form HB och HE kan levereras till samma pris som HA.

Form HB: bestall med nr 122471/ 122476.

Form HE: bestall med nr 122470/ 122475 och 129100HE.

Teknisk beskrivning

Tolerans nom.-& h7
Matning fi stal < 1100 N/mm? 0,32 mm/v
Rekommenderat maximalt borrdjup L, 39,3 mm
Norm DIN 6537 K
Spannsparlangd L. 55 mm
Antal skar Z 2
Nominell @ D 10,5 mm
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Skaftdiameter D, 12 mm
totallangd L 102 mm
Serie Master Steel
Beldggning TiAIN
Skarmaterial VHM
Utforande 4xD
Spetsvinkel 140 grad
Skaft DIN 6535 HA med h6
Invandig ja, med 25 bar
Bearbetningsstrategi HPC
Semi Standard ja
Fargring gron
Produktslag Spiralborrar
Anvindardata

Lamplighet V. ISO-kod
Stal < 500 N/mm? lamplig 170 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 155 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 145 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 130 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 110 m/min P
Stal < 55 HRC lamplig 60 m/min H
INOX < 900 N/mm? begransat lamplig 55 m/min M
INOX > 900 N/mm? begransat lamplig 45 m/min M
GG lamplig 130 m/min K
GGG lamplig 90 m/min K
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
vatt minimal lamplig
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Luft lamplig
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