Datablad

GARANT Master Steel HT koniska precisionsforsankare med
differentialdelning 90°, TiAIN, Ytterdiameter Dc: 10mm

Bestdllningsdata

Ordernummer 150350 10
GTIN 4067263125303
Artikelklass 15B
Beskrivning

Utforande:

Konisk forsankare med 3 konvexa skar med differentialdelning for vibrationsfri férsankning och
gradning. Stabil konstruktion och speciell geometri med variabel 6kning av spiralformiga skar
for hogsta belastning — dven for svart bearbetningsbara material som Toolox 44 och Hardox 500.
Markant reducerade axial- och radialkrafter. Tillverkad med snavare tillverkningstoleranser an
vad som anges i DIN335-C.

Fordel:

Hog sjalvstyrning och stabilitet tack vare den konvexa skargeometrin. Vibrationsfri gang for
utmarkta resultat och hog verktygslivslangd.

Anvandningsdata:

Konisk precisionsforsankare for tillverkning av exakta, runda 90°-férsankning i stal, gjutjarn

och utmanande material som ska bearbetas. Enastdende lampligt for anvandning i
handborrmaskiner och pelarborrmaskiner.

Teknisk beskrivning

totallangd L 50 mm
Antal skar Z 3
for sankskruvar 1ISO 2009, 2010, 7046, 7047 M5
Utvandig @ 10 mm
Skaftdiameter D 6 mm
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minsta forsankar-& for hal fran 3mm

Matning fi stal < 1400 N/mm? 0,08 mm/v
Beldaggning TiAIN
Spetsvinkel konisk forsankare 90 grad
Skarmaterial HSS E

Delning hos forsankarskar Oregelbunden
Norm DIN335C

Skaft Cylindriskt skaft med h9
Invandig nej

Fargring rod

Serie Master Steel
Produktslag Steg- och konisk férsankare
Anvéndardata

Lamplighet

Alu (kortspanig) begrdnsat lamplig

Alu > 10% Si begradnsat lamplig
Stal < 500 N/mm? lamplig
Stal < 750 N/mm? lamplig
Stal < 900 N/mm? lamplig
Stal < 1100 N/mm? lamplig
Stal < 1400 N/mm? lamplig
TOOLOX 33 lamplig
TOOLOX 44 lamplig
an:?:ZDOX 500 < 1600 N/ lsmplig
INOX < 900 N/mm? begransat lamplig
INOX > 900 N/mm? begransat lamplig

Ti > 850 N/mm? begransat lamplig

V. ISO-kod
72 m/min N
58 m/min
42 m/min
35 m/min
31 m/min
19 m/min
15 m/min

14 m/min
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13 m/min

T

10 m/min

17 m/min

13 m/min

nw = Z

10 m/min
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GG(Q)
Olja
vatt maximal

torrt

lamplig
begrdnsat lamplig
lamplig

begransat lamplig

29 m/min
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