Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Tap sats med maskingangtappar och kdarnborr
Genomgaende hal, AlTiX, M: M6
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Bestdllningsdata

Ordernummer P13272 M6
GTIN 4067263127451
Artikelklass 10N
Beskrivning

Utforande:

Sammansattning bestdende av GARANT Master Tap gangtapp nr 132721 och matchande
HM-karnborr.

Strl. M1-M2,3 — med HM, 3-karnborr nr 121223.

Strl. M2 5-M3,5 — med HM, 5-karnborr nr 122715.

Strl. M4-M22 — med HM-karnborr nr 122716.

Universalgantapp, framtagen for anvandning med hog processakerhet i en mangd olika
material.

- HSS-E-PM skarmaterial, for hogsta mojliga slitstyrka.

- Reducerade friktionskoefficienter genom ny hogkapacitetsbelaggning.

- Specialgeometri for optimal spanavgang.

Innehall:

132721 M6; 122716 5

OBS!:

Rekommendationer identiska med gangtapp nr 132721. Rekommendationer fér anvandning av
karnborr samt matten pa bada verktyg finns i de enskilda produkterna i fraga.

Teknisk beskrivning

Toleransklass ISO 2X 6HX
Skarmaterial HSS E PM
Norm DIN 371
Gangtyp M
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Beldaggning
Flankvinkel
Gangnorm
Skarfasform
Skaft
Invandig

Anvéandning vid haltyp

AITiX
60 grad
DIN 13
B
Cylindriskt skaft med h9
nej

upp till 3xD vid genomgaende hal

Skarriktning Hoger
Typ av gingverktyg dynamivk bearbening
Fargring gron
Serie Master Tap
Produktslag Gangtappar
Anvandardata

Lamplighet V. 1ISO-kod
Aluminium, plast lamplig 30 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 35 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 20 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 30 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 30 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 25 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 12 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 8 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 10 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 8 m/min M
GG(Q) lamplig 20 m/min K
CuZn lamplig 20 m/min N
Uni lamplig
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Olja lamplig

vatt maximal lamplig
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