Datablad /% Hoffmann Group

VCGT 110304 FN, PKD, Eggutforande: TWM

Bestdllningsdata

Ordernummer 265882 TWM
GTIN 4045197452856
Artikelklass 21L
Beskrivning

Utforande:

PKD - polykristallin diamant, finkornig. Allman skdarande bearbetning, stabila skarkanter for stora

spanavverkningsvolymer.
Anvdndningsdata:

For aluminium, aluminiumlegeringar, icke jarnmetaller, plast, kompositmaterial, titanlegeringar,

sintermetaller.

Teknisk beskrivning

Skardjup a,

Hornradie

Skarhastighet v, for aluminium < 10 % Si
Skarférhallande

Skarhastighet v, for NE-metaller
Skarhastighet v, for G(C)FK

0,2-2,5mm
0,4 mm
400 - 3500 m/min
kontinuerligt
300 - 2200 m/min
400 - 900 m/min
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Eggutforande

Matning f

Sort

Tilldelning huggning/skrubb
Skarmaterial

ISO-kod vandskar

Antal byten/skar
Produktnamnsattribut
Spanvinkel

Produktslag

TWM
0,05-0,3 mm/v
PKD
Grovbearbetning till finbearbetning
PKD
VCGT 110304 FN
1
PKD
6 grad

Vandskar for svarvning
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