Datablad /% Hoffmann Group

HM-HPC-mikroborr, TiAIN, @ DC +0,004: 1,7mm

g ———————————
Bestdllningsdata
Ordernummer 121220 1,7
GTIN 4045197264480
Artikelklass 11E
Beskrivning
Utforande:

Hogkapacitetsminiatyrborr med extra lang spiral.

Skaft-@ 3 mm hé for krympspannchuckar.

Hog rundgangsnoggrannhet och precisionsslipning for HPC-anvandning vid stalbearbetning.
Tolerans: Storlek nom. & + 0,004 mm.

OBS!:

Spansparlangd Lc=L,+ 1,5 X D.

Teknisk beskrivning

Spannsparlangd L, 10,5 mm
Matning fi stal < 1100 N/mm? 0,04 mm/v
Antal skar Z 2
Nominell @ Dc 1,7 mm
Skafttolerans hé
Tolerans nom.-& 0/0,004
Skaftdiameter D 3mm
totallangd L 38 mm
Norm Verkstadsnorm
Rekommenderat maximalt borrdjup L, 8 mm
Beldggning TiAIN
Skarmaterial VHM
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Typ N
Spetsvinkel 130 grad
Skaft Cylindriskt skaft med h6
Invandig nej
Bearbetningsstrategi HPC
Semi Standard ja
Fargring Utan
Produktslag Spiralborr
Anvandardata

Lamplighet V. 1ISO-kod
Aluminium, plast mindre lamplig 200 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 140 m/min N
Alu > 10% Si mindre lamplig 140 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 70 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 70 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 70 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 55 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 35 m/min P
Stal < 55 HRC mindre lamplig 25 m/min H
INOX < 900 N/mm? lamplig 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 30 m/min M
Ti > 850 N/mm? lamplig 20 m/min S
GG(G) lamplig 90 m/min K
CuZn lamplig 140 m/min N
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
torrt mindre lamplig
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