Datablad /% Hoffmann Group

Metallkapklinga grov HZ, obelagd, @xtjocklek: 200X5mm

Bestdllningsdata

Ordernummer 176000 200X5
GTIN 4045197244864
Artikelklass 17A
Beskrivning

Utforande:

Alla blad ar frislipade pa sidan genom skalslipningen. Alla storlekar med 200 mm @& och mycket
smala blad har en halkrage for stabilisering. Precision, tandform och frislipning pa sidorna
motsvarar DIN 1840.

DIN 1838 C grovtandat med bdgtand form C. Tandning med hog prestanda (HZ) med for- och
efterskar. Forskaret star 0,15—-0,30 mm hogre an efterskdret och ar avfasat i bada tandhoérnen.
Pa sa satt delar de bada tanderna pa skdrarbetet.

Anvandningsdata:

Sarskilt ampligt for bearbetning av arbetsstycken med lag till medelhdg hallfasthet. Genom den
spandelande tandformen uppnads hog skarprestanda.

Observera: Om arbetsstycket inte blir helt genomskuret, utan endast en skdra gors i det, blir
skdran inte helt plan i botten pa grund av den spandelande tandningen.

OBS!:

Vardena for orundhet och axiell avvikelse dar avsevart battre an siffrorna i DIN 1840, i vissa fall upp
till 50 %.

Teknisk beskrivning

Tjocklek 5mm
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Datablad /% Hoffmann Group

%) 200 mm
hal-& 32mm
Tandantal Z 64
Beldggning obelagd
Skarmaterial HSS
Norm DIN 1838
Invandig nej
Produktslag Cirkelsagblad
Anvandardata

Lamplighet V. 1ISO-kod
Alu (kortspanig) mindre lamplig 800 m/min N
Alu > 10% Si mindre lamplig 600 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 37 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 22 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 20 m/min P
Stal < 1100 N/mm? mindre lamplig 15 m/min P
INOX < 900 N/mm? mindre lamplig 11 m/min M
INOX > 900 N/mm? mindre lamplig 11 m/min M
GG(Q) lamplig 27 m/min K
CuZn mindre lamplig 400 m/min N
Uni lamplig
vatt maximal lamplig

torrt

Luft

mindre lamplig

mindre lamplig
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