Datablad /% Hoffmann Group

HM-NC-maskinbrotsch konfigurerbar, TiAIN, Nominell @ DC: 4,5mm
= — =

Bestdllningsdata

Ordernummer 164344 4,5
GTIN 4045197854513
Artikelklass 10N
Beskrivning

Utforande:

NC-anpassat utforande DIN 8093-2 med rak skaft-& for standardiserad infastning sarskilt
i hydrauliska chuckar eller hdogprecisionsspannchuckar. Harigenom uppnas mycket hog
rundgangsnoggrannhet och processdkerhet.

Det behdvs inte langre nagra specialhallare vid anvandning av GARANT-NC-brotschar.
Med langa skareggar och vansterspiral.

Brotscharna fardigslipade for passning enligt uppgifter.

Anvandningsdata:

For brotschning av genomgaende hal, eftersom spanen drivs ut i skarriktningen. Skarfasen kan
ocksa anvandas till bottenhal.

OBS!:

For passning H7 se nr 164340 och 164341.

Teknisk beskrivning

Matning fi stal < 1100 N/mm? 0,12 mm/v
Nominell @ D 4,5 mm
totallangd L 80 mm
Antal skar Z 6
@-Omrade 4,1-4,79 mm
Skaftdiameter D 6 mm
Utkragningslangd L, 42 mm
Skafttolerans hé
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Skarlangd L, 21 mm
Brotschman for diametern & riktvarde 0,05-0,1 mm
Beldaggning TiAIN
Skarmaterial VHM
Norm DIN 8093
Invandig nej
Skaft DIN 6535 HA med h6
Anvandning vid hdltyp vid genomgdende hal
Fargring gron
Produktslag Phillips-BIT
Anvindardata

Lamplighet V. ISO-kod
Alu lamplig 35 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 30 m/min N
Alu > 10% Si begransat anvandningsomrade 25 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 30 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 25 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 20 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 15 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 10 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 15 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 12 m/min M
Ti > 850 N/mm? begransat anvandningsomrade 10 m/min S
GG(Q) lamplig 10 m/min K
CuZn lamplig 25 m/min N
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
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