Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel HM-fardigfras HPC, TiAIN, @ f8 DC: 16mm

NN+

Bestdllningsdata

Ordernummer 204016 16
GTIN 4045197886828
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

For finbearbetningar.

Speciell geometri for optimal spanavgang.

Hog egenstabilitet och fin balans tack vare differentialdelning.
For valsfrasning som finbearbetning.

Lamplig for bearbetning av titan och titanlegeringar.

Extra langa skar for effektiv finfrasning.

OBS!:

Efterslipning fran @ D = 6 mm majlig.

Aemax = 0,05xD

Teknisk beskrivning

Tandantal Z 7
Skaftdiameter D 16 mm

Skaft DIN 6535 HA med hé
Hornfasbredd vid 45° 0,16 mm
Skarlangd L, 64 mm
Balanseringskvalitet med skaft G 2,5 med HA
Skar-&@ D 16 mm
Tolerans nom.-& f8
totallangd L 123 mm
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Matning f, fér valsfrasning i stal < 900 N/mm?’
Matningsriktning

Spiralvinkel

Hornfasvinkel

Serie

Beldggning

Skarmaterial

Norm

Typ

Skardelning

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

0,105 mm
horisontell
45 grad
45 grad
Master Steel
TiAIN
VHM
Verkstadsnorm
N
Oregelbunden

0,05xD vid valsfrasning

Invéndig nej
Bearbetningsstrategi HPC
Fargring gron
Produktslag Hornfras
Anvandardata

Lamplighet V. 1ISO-kod
Stal < 500 N/mm? lamplig 240 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 220 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 200 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 180 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 150 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 80 m/min M
Ti > 850 N/mm? begransat lamplig 100 m/min S
GG(Q) lamplig 200 m/min K
vatt maximal begransat lamplig
vatt minimal begransat lamplig

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:54

2/3



Datablad /b Hoffmann Group

torrt begransat lamplig

1 L1

Uit

Tjanster

Skaftslipning Typ HB

12 1
aripily

129100 HB
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