Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Tap maskingangtapp HSS-E-PM, AITiX, G: G1/2

Bestdllningsdata

Ordernummer 133330 G1/2
GTIN 4045197901170
Artikelklass 111
Beskrivning

Utforande:

GARANT Master Tap universalgangtapp, framtagen for anvandning inom ett brett spektrum
av material med hog processakerhet.

- HSS-E-PM skarmaterial for hogsta mojliga slitstyrka.

- Lagre friktionskoefficienter tack vare ny hogkapacitetsbelaggning.

- Specialgeometri for optimal spanavgang.

Anvandningsdata:

For cylindrisk Whitworth-rorganga DIN-ISO 228/1 (inte for gangtatande forband).

Teknisk beskrivning

Antal spanspar 3
totallangd L 125 mm
Skaftfyrkant O 12 mm
Gangstigning 1,814 mm
Skarmaterial HSS E PM
Varvper tum 14
Gang-@ 20,96 mm
Gangdjup 62,88 mm
Antal skar Z 3
Karnhals-& 19 mm
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Skaftdiameter D,

ganga
Serie
Beldggning
Gangtyp
Flankvinkel
Norm
Skarfasform
Skaft
Invéndig

Anvéndning vid hdltyp

16 mm
G1/2
Master Tap
AITiX
G
55 grad
DIN 5156
B
Cylindriskt skaft med h9
nej

upp till 3xD vid genomgaende hal

Skarriktning Hoger
Typ av gangverktyg dymamisk bearherning
Fargring gron
Produktslag Gangtapp
Anvandardata

Lamplighet V. 1ISO-kod
Aluminium, plast lamplig 30 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 35 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 20 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 30 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 30 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 25 m/min P
Stél < 1100 N/mm? lamplig 12 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 8 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 10 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 8 m/min M

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 18.10.2023 23:06

2/3



Datablad /b Hoffmann Group

GG(G)
CuZn
Uni
Olja

vatt maximal

lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig

20 m/min

20 m/min
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