Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Tap maskingangtapp HSS-E-PM, AITiX, NPT: 1/2-14

KON N I

Bestdllningsdata

Ordernummer 138105 1/2-14
GTIN 4045197901934
Artikelklass 111
Beskrivning

Utforande:

Universalgangtapp, framtagen fér anvandning inom ett brett materialspektrum med hog
processakerhet.

- HSS-E-PM skdrmaterial, for hogsta mojliga slitstyrka.

- Reducerade friktionskoefficienter genom ny hogkapacitetsbelaggning.

- Specialgeometri for optimal spanavgang.

Anvandningsdata:

For koniska rorgangor (NPT) enligt ANSI B1.20.1, for gangor med tatningsmedel. Observera det
foreskrivna minsta djupet for karnhalet (se tabellen).

Rekommendation:

Karnhal @ A:

Cylindrisk forborrning utan anvdandning av brotsch.

Karnhal @ B:

Cylindrisk forborrning och darefter upprymning med konisk brotsch 1:16 (se nr 162650).
Sedan kan man med kontrollmattet D,.., (se tabellen) kontrollera det koniska halets diameter pa
plansidan. Forberedelserna av karnhdlet enligt variant B erbjuder det processakraste alternativet
for gangskarning.

Teknisk beskrivning

totallangd L 125 mm
Varvper tum 14
Antal spanspar 4
Skaftfyrkant O 12 mm
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Gangstigning
Gangdjup

Minsta haldjup karnhal
Gang-@

ganga

Skaftdiameter D,

Antal skar Z
Karnhals-@ A
Karnhals-& B
Installningsmattets diameter D, + 0,05
Beldaggning

Gangtyp

Flankvinkel
Skarmaterial

Norm

Gangnorm
Skarfasform
Konfoérhallande
Spiralvinkel

Skaft

Invéndig

Anvandning vid hdltyp
Anvéandning vid haltyp
Skarriktning

Typ av gangverktyg

Fargring
Serie

Produktslag

1,814 mm
35,06 mm
22,9 mm
21,223 mm
1/2-14 NPT
16 mm
4
17,85 mm
17,5 mm
18,32 mm
AITiX
NPT
60 grad
HSS E PM
Verkstadsnorm
ANSI B 1.20.1
C
1:16
40 grad
Cylindriskt skaft med h9
nej
Bottenhal
Genomgaende hal
Hoger

Maskingangtapp for
dynamisk bearbetning

gron
Master Tap
Gangtapp
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Anvandardata

Aluminium, plast
Alu (kortspanig)
Alu > 10% Si

Stal < 500 N/mm?
Stél < 750 N/mm?
Stél < 900 N/mm?
Stal < 1100 N/mm?
Stél < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
GG(GQ)

CuZn

Uni

Olja

vatt maximal

Lamplighet

lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig
lamplig

V.
30 m/min
35 m/min
20 m/min
30 m/min
30 m/min
25 m/min
12 m/min
8 m/min
10 m/min
8 m/min
20 m/min

20 m/min

ISO-kod

N

N
N
p
p
P
p
p
M
M
K
N
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