Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master TM gangfrasar med cylindriskt skaft, TiAIN, G: G1/2

Bestdllningsdata

Ordernummer 139705 G1/2
GTIN 4045197957726
Artikelklass 11D
Beskrivning

Utforande:

HM-gangfras med ojamn skdrdelning och 6kat antal skar. Tack den vare ojamna
skardelningen uppnas en tyst gang och lang verktygslivslangd.

Nyutvecklad universalgeometri och hogpresterande beldaggning for anvandning i ett brett
sortiment av material.

- Kraftigt minskade vibrationer pa grund av ojamn skardelning.

- Okat antal skar.

- Ny belaggning for optimal slitstyrka.

- Korrigerad gangprofil Forhindrar profilférvrangningar.

Anvandningsdata:

For cylindrisk Whitworth-rérganga DIN-ISO 228/1 (inte for gangtatande forband). Lamplig for
bade inom- och utomhusanvandning.

oBS!:

Form HB och HE kan levereras till samma pris som HA.

Form HB: bestall med nr 139705 + 129100 HB.

Form HE: bestall med nr 139705 + 129100 HE.

Teknisk beskrivning

Skarlangd L, 42,63 mm
Gangdjup 42,63 mm
Tandantal Z 6
ganga G1/2
Antal spanspar 6
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106 mm

totallangd L

Matning f, i stal < 750 N/mm’
Skaftlangd L,

Skaftdiameter D,
Gangstigning

Varvper tum

Serie

Nominell @ D¢

Anvandning vid haltyp
Anvandning vid haltyp

Anvand vid utvandig ganga

0,13 mm
48 mm
16 mm
1,814 mm
14
Master TM
15,95 mm
upp till 2xD vid bottenhal
upp till 2xD vid genomgaende hal
upp till 2xD for skruvgdnga

Belaggning TiAIN
Gangtyp G
Gangtyp G-LH
Flankvinkel 55 grad
Skarmaterial VHM
Skaft DIN 6535 HA med h6
Invandig ja
Skardelning Oregelbunden
Fargring gron
Anvandning inomhus/utomhus Invandigt och utvandigt
Produktslag Gangfras
Anvindardata

Lamplighet V. 1ISO-kod
Aluminium, plast lamplig 220 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 220 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 180 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 140 m/min P
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Stal < 750 N/mm? lamplig 130 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 120 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 80 m/min P
Stal < 50 HRC mindre lamplig 45 m/min H
TOOLOX 33 lamplig 85 m/min H
TOOLOX 44 lamplig 50 m/min H
INOX < 900 N/mm? lamplig 82 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 75 m/min M
Ti > 850 N/mm? lamplig 50 m/min S
GG(G) lamplig 120 m/min K
CuZn lamplig 200 m/min N
Uni lamplig

vatt maximal lamplig

vatt minimal lamplig

ﬁgnster R

Skaftslipning Typ HB 129100 HB
Skaftslipning Typ HE 129100 HE
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