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WROLY

Precisionsplanslipskiva DxTxH (mm), 300x50x76,2, Typ: A60

Bestdllningsdata

Ordernummer 591725 A60
GTIN 9003176644857
Artikelklass 53Y
Beskrivning

Utforande:

Planslipskivor med med hoga prestanda och hogporost bindningssystem for reducerad termisk

belastning och minimal skarpdiamantférslitning.

- Universellt anvdndbar i pendelslipmetoden, dirigenom vasentligt minskat antal
skivbyten i det dagliga arbetet.

- Kan anvandas pa alla vanligen forekommande slipmaskiner inom form-, verktygs- och
maskintillverkning, t.ex. Jung, ABA, Blohm, Elb, Mdgerle, Ziersch & Baltrusch, Geibel &
Hotz, Jones & Shipman.

- Kylning med emulsion krédvs, var extra noga med att kylsmorjningen blir god vid
langspanande material.

Hogprestandaserie med sintrad korund for langre livslangd, 6kad avverkningsférmaga och

svalare slipning. Lampar sig sarskilt val for hoglegerade, hardade stal, rostfritt stal och HSS med

en hardhetsgrad pa 60 HRC. De superabrasiva CBN-slipskivorna VIB-STAR CBN erbjuder den nast
hogsta kvalitetsnivan.

Form 7 med urtag pa bada sidorna.

Anvandningsdata:

- Universellt anvdndbar for pendelslipning vilket innebar vasentligt farre skivbyten under
den dagliga anvandningen.

- Passar alla vanliga slipmaskiner for form-, verktygs- och maskintillverkning, t.ex. Jung,
ABA, Blohm, Elb, Magerle, Ziersch & Baltrusch, Geibel & Hotz samt Jones & Shipman.
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- Kylning med emulsion kravs, for langspanande material ar effektiv kylsmorjning absolut

nodvandig
Specifikation:
454A60J10V3.
OBS!:
Profilplanslipskivor pa begaran.
Lamplig ocksa for utvandig rundslipning.
Form:7
Ursparningsdjup G 2: 10 mm

Teknisk beskrivning

Slipmetod Planslipning
Slipmedel Keramikkorn (CER)
Slipmedlets beteckning Keramik
Specifikation 454A60J10V3
Form 7
Skiv-@ D 300 mm
Skivbredd D 50 mm
Produktnamnsattribut 300x50x76,2
Hal-@ H 76,2 mm
Urtagsdiameter P 155 mm
Urtagsdjup F 1 10 mm
Ursparningsdjup G 2 10 mm
Produktslag Planslipskiva
Anvidndardata

Lamplighet V. ISO-kod

Stal < 900 N/mm?

Stal < 1400 N/mm?
Stal < 55 HRC lamplig
Stal < 60 HRC lamplig
Stal < 67 HRC

mindre lamplig

mindre lamplig

mindre lamplig
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INOX
Ti

vatt maximal

lamplig
mindre lamplig

lamplig
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