Datablad /% Hoffmann Group

Karnhalstappborr HSS 90°, TiAIN, for gangor: M3

Bestdllningsdata

Ordernummer
GTIN
Artikelklass

117040 M3
4045197035707
11C

Beskrivning

Utforande:

Mycket stabilt. Sndva rundgangstoleranser mellan borr- och férsanknings-@ garanterar exakt

ratlinjighet.
Fordel:

Borrhalet och forsankningen skapas helt i linje med varandra i en arbetsoperation.

Anvandningsdata:

Sarskilt lamplig for NC-maskiner, eftersom den har hog positionsnoggrannhet och mycket
goda centreringsegenskaper samt ar mycket stabil. Den tidigare centreringen kan darfor
ofta utga. For gangade karnhal enligt DIN 336 blad 1 med férsankning 90°. Den efterféljande
gangtappen startar darfor inte skarningen vid den skarpa halkanten.

Teknisk beskrivning

@ D, 2. med fas h8 34mm
Spannsparlangd L, 20 mm
for gangor M3
Matning fi stal < 750 N/mm’ 0,03 mm/v
@ D, 1. med fas h8 2,5mm
Skaftdiameter D 3,4mm
totallangd L 52 mm
Invéndig nej
Tandantal Z 2
Steghdjd L, 1. steg 2 8,8 mm
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Beldaggning
Skarmaterial

Norm

Tolerans nom.-&
Spetsvinkel

Skaft
Forsankningsstegvinkel
Skafttolerans

Fargring

Anvéandning vid haltyp

TIiAIN
HSS
DIN 1897
h8
118 grad
Cylindriskt skaft med h8
90 grad
h8
Utan

vid bottenhal och genomgaende hal

Produktslag Konisk platborr
Anvindardata

Lamplighet V. 1ISO-kod
Alu (kortspanig) mindre lamplig 56 m/min N
Alu > 10% Si mindre lamplig 50 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 50 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 37 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 31 m/min P
Stal < 1100 N/mm? mindre lamplig 12 m/min P
Stal < 1400 N/mm? mindre lamplig 10 m/min P
GG(G) lamplig 31 m/min K
CuZn mindre lamplig 80 m/min N
Olja lamplig
vatt maximal lamplig
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