Datablad /% Hoffmann Group

HM-HPC-borr cylindriskt skaft DIN 6535 HA, DLC, @ DC h7: 14,06-Xmm

. - )

Bestdllningsdata

Ordernummer 122306 14,06-X
GTIN 4062406058838
Artikelklass 11E
Beskrivning

Utforande:

DLC-beldggning sp’ av den senaste generationen med liten friktionskoefficient ger en
utmarkt bortféring av span. For hogeffektiv bearbetning av aluminiummaterial. Hég
ratlinjighet och rundhet i borrhalet tack vare 6 styrlister.

Storlek 1-1,5 med 4 styrlister.

oBS!:

Spansparlangd Lc=L,+ 1,5 X D..

Form HB och HE kan levereras till samma pris som HA.

Form HB: Bestalls med nr 122307.

Form HE: Bestalls med nr 122306 + 129100HE. Leveranstid: 12 arbetsveckor

Minsta orderkvantitet: 3 st

Kundspecifik specialtillverkning:

Annullering kan goras inom hogst 3 arbetsdagar efter erhdllen orderbekraftelse. Ingen
atertagning ar mojlig. Med férbehall for 6ver- och underleverans med +10% (minst 1 st).

Teknisk beskrivning

Matning f i kortspanande aluminium 0,65 mm/v
Tolerans nom.-& h7
Spannsparlangd L, 65 mm
Norm DIN 6537 K
totallangd L 115 mm
Antal skar Z 2
Skaftdiameter D, 16 mm
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@-Omrade 14,06 - 16,05 mm
Beldggning DLC
Skarmaterial VHM
Utférande 4xD
Typ w
Spetsvinkel 135 grad
Skaft DIN 6535 HA med h6
Invandig ja, med 25 bar
Bearbetningsstrategi HPC
Semi Standard ja
Fargring gul
Produktslag Spiralborr
Anvéndardata

Lamplighet V. ISO-kod
Aluminium, plast lamplig 360 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 400 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 350 m/min N
PMMA Akryl lamplig 150 m/min N
PEEK lamplig 120 m/min N
PVDF GF20 lamplig 90 m/min N
PA 66 GF30 lamplig 80 m/min N
PEEK GF30 lamplig 70 m/min N
PTFE CF25 lamplig 80 m/min N
Cu lamplig 160 m/min N
CuZn lamplig 200 m/min N
GFK lamplig 80 m/min N
CFK lamplig 80 m/min N
vatt maximal lamplig
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vatt minimal lamplig
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