Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel FEED HM-stegborr, TiAIN, for gangor: M5

Bestdllningsdata

Ordernummer
GTIN
Artikelklass

125035 M5
4062406066444
11E

Beskrivning

Utforande:

Borr med 3 skar, utvecklad speciellt for anvandning med mycket hoga
matningshastigheter. Laimpar sig utmarkt for maskiner med hog effektférbrukning och stabila

bearbetningsforhallanden.
Diametertolerans steg 1: h7.

For framstallning av optimala gangade kdrnborrade hal. Skapar idealiska
bearbetningsvillkor for det efterforféljande gangskarningsverktyget. Borrens skardiameter ar
anpassad till den ganga som ska dstadkommas, for normerade gangor och hog processidkerhet
hos gangtappen. Gangans 90° forsankning dstadkoms i ett och samma arbetsmoment som

karnborrningen.

Teknisk beskrivning

Matning fi stal < 1100 N/mm? 0,28 mm/v

@ D, 2. med fas h7 55mm
Spannsparlangd L, 28 mm

totallangd L 66 mm

Skaftdiameter D, 6 mm

for gangor M5

Tandantal Z 3

Gangstigning 0,8

Gangtyp M
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Invandig ja, med 25 bar
@ D, 1.steg 2 4,25 mm
Steghdjd L, 1.steg 2 13,6 mm
Serie Master Steel
Beldaggning TiAIN
Skarmaterial VHM
Norm Verkstadsnorm
Tolerans nom.-& m7
Spetsvinkel 145 grad
Skaft DIN 6535 HA
Forsankningsstegvinkel 90 grad
Bearbetningsstrategi HPC
Fargring gron
Anvéandning vid haltyp vid bottenhadl och genomgadende hal
Produktslag Konisk platborr
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Stal < 500 N/mm? lamplig 160 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 140 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 130 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 110 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 55 HRC lamplig 60 m/min H
INOX < 900 N/mm? lamplig 60 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? mindre lamplig 40 m/min S
GG lamplig 130 m/min K
GGG lamplig 80 m/min K
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Uni

vatt maximal

vatt minimal

lamplig
lamplig
lamplig
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