Datablad /% Hoffmann Group

HM-HPC-borr cylindriskt skaft DIN 6535 HA, TiAIN, @ DCh7:7,01-Xmm

Bestdllningsdata

Ordernummer 122500 7,01-X
GTIN 4062406077648
Artikelklass 11E
Beskrivning

Utforande:

Stark kdrna och specialurspetsning — darigenom skdarande tviaregg med hog
centreringsnoggrannhet. Konvexa huvudskareggar med eggavrundning och en sarskild
sparform ger korta span, aven for material som normalt ger ldanga span.

OBS!:

Spansparlangd Lc=L,+ 1,5 X D.

EN NY GENERATION FINNS!

Rekommenderade efterfoljande produkter ar nr 122415; 122425; 122435 och 122361 samt
122371.

Form HB och HE levereras till samma pris som HA.

Form HB: bestall med nr 122445/122505.

Form HE: bestall med nr 122440/122500 och 129100HE. Leveranstid: 12 arbetsveckor
Minsta orderkvantitet: 3 st

Kundspecifik specialtillverkning:

Annullering kan goras inom hogst 3 arbetsdagar efter erhallen orderbekraftelse. Ingen
atertagning ar mojlig. Med forbehall for 6ver- och underleverans med £10% (minst 1 st).

Teknisk beskrivning

totallangd L 79 mm
Tolerans nom.-& h7
Skaftdiameter D 8 mm
Norm DIN 6537 K
Antal skar Z 2
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Matning fi stal < 1100 N/mm?’ 0,2 mm/v
Spannsparlangd L, 41 mm
@-Omrade 7,01 - 8,05 mm
Beldaggning TiAIN
Skarmaterial VHM
Utforande 4xD
Spetsvinkel 140 grad
Skaft DIN 6535 HA med h6
Invandig ja, med 25 bar
Bearbetningsstrategi HPC
Semi Standard ja
Fargring gron
Produktslag Spiralborr
Anvindardata

Lamplighet V. 1ISO-kod
Stal < 500 N/mm? mindre lamplig 120 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 100 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 85 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 65 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 35 m/min P
INOX < 900 N/mm? mindre lamplig 30 m/min M
Ti > 850 N/mm? mindre lamplig 35 m/min S
GG(G) lamplig 70 m/min K
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
vatt minimal lamplig
Luft lamplig
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